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11 English

Ultrasonic thickness gauge LIMIT 5600

General information

Limit 5600 is a ultra sound thickness gauge to measure
thickness of most kind of homogeneous material.
Ultrasound technology can be recommended when the
object only is reached from one side. Eg. pipes, tanks,
cisterns, design of glass.

Suiteable materials for ultra sound technology are most
metals, glass and plastics.

Conditions for accuracy measurment is that the material
is homogeneous, surface is smooth and both sides are

parallel.
Specification
Range 0.75-400 mm

(0.030-15.7 inch) (45# steel)
Reading 0.01/0.1mm/0.001inch/0.01inch
Metric:
Below 10 mm 0.01 mm
Above 10 mm 0.1 mm
Imperial:
Below 10 inch 0.001 inch
Above 10 inch 0.01 inch
Probe @ 8 mm
Accuracy * (0.5%n+0.05mm)
Operation temperature 0 -40 °C
Humidity < 80%
Battery 2 x 1.5V AA (not included)
Weight 340 g
Automatic off After 30 minutes
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11 English
Operation
1. On or manuell OFF. Push the ON/OFF-button.
2. Select material code alternativ sound velocity. See
below.
3. Drop a little oil, grease or similar on the material to be
measured.
4 .Press the probe on the material. ((e)) symbol shows
on the display and confirm contact between probe and
material.
5. Read the value. The display hold last value till next
measurement or power off.

Select material code

1. Push the SELECT-button.

2. Select with A ¥ -buttons correct material code.
3. Push the SELECT-button again to confirm.

Last selected code are stored for next operation.
Select velocity speed

1. Push the VEL-button.

2. Select with A ¥ -buttons correct velocity speed.
3. Push the VEL-button again to confirm.

Last selected velocity speed are stored for next
operation.

When velocity speed is unknown the velocity speed
can be set by testsample with known thickness
1. Make a first measurement on the testsample.

2. Increase or decrease velocity speed as above.
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3. Make a new measurement. Increase or decrease
velocity speed till the value on the display is same as
testsamples real thickness.
Calibration
1. Push the CAL-button.
2. Drop a little oil, grease or similar on the test block,
placed on instrument right side.
3. Press the probe on the test block. ((e)) symbol
confirm contact between probe and test block. The
displays shows 5,0
4. Push the CAL-button again to confirm.
Calibration will be stored. It is not necessary to calibrate
often. Only if suspect not correct accuracy.

Replace battery

When battery symbol shows on the display.

Remove the battery lid on backside and replace with 2
pcs 1,5 V batterys type AA.




Material Kod Velocity speed m/s
Steel cd01 5920
Stainless steel 5740
Castiron cd 02

Grey cast iron cd 10

Aluminium cd 03 6400
Red copper cd 04 5010
Brass cd 05 4700
Zinc cd 06 4210
Quartz glas cd 07 5260-6120
Polyethylene cd 08 950
PVC cd 09 2350
Water 1490

Nodular cast iron

cd 11




Godstjockleksmatare LIMIT 5600

Allméant

Limit 5600 mater godstjockleken med ultraljudsteknik pa
de flesta homogena material.

Att méata godstjockleken med ultraljudsteknik &r speciellt
lampligt nar det endast finns atkomlighet fran en sida.
T.ex. ror, tankar, cisterner, glaskonstruktioner mm.
Lampliga material att mata godstjocklek med
ultraljudstekniken ar metaller, glas och plaster.
Forutsattningen ar att materialet ar homogent, att bada
sidor ar parallella samt att ytorna inte ar alltfér ojamna.

Specifikation
Matomrade 0,75 — 400 mm
(0,030-15,7 inch) (45# steel)
Uppldsning 0,01/0,1mm/0,001inch/0,01inch
Metric:
Below 10 mm 0,01 mm
Above 10 mm 0,1 mm
Imperial:
Below 10 inch 0,001 inch
Above 10 inch 0,01 inch
Matgivarens & 8 mm
Noggrannhet £ (0,5%n+0,05mm)
Arbetstemperatur 0-40°C
Luftfuktighet < 80%
Batterier 2 x 1,5V AA (not included)
Vikt 3409

Automatisk avstéangning Efter 30 minuter.
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Matning

1. Pa eller manuellt av. Tryck pa power ON/OFF-knappen.
2. Stall in korrekt materialkod alternativt ljudhastighet.
Se nedan.

3. Lagg en droppe olja, fett eller liknande p& matytan.
4. Hall proben mot materialet. ((e)) symbolen pa
displayen visar att proben har kontakt med
arbetsstycket.

5. Avlas materialtjockleken. Displayen behaller sista
matvardet tills ndsta matning eller instrumentet stangs
av.

Instéllning av materialkod

1. Tryck pa SELECT-knappen.

2. Stega med A V¥ knapparna fram énskad materialkod.
3. Tryck pa SELECT knappen igen for att bekrafta.
Instrumentet sparar sista instéllningen.

Instéllning av ljudhastighet

1. Tryck pa VEL-knappen.

2. Stega med A V¥knapparna fram 6nskad ljudhastighet.
3. Tryck pa VEL-knappen igen for att bekrafta.
Instrumentet sparar sista instéllningen.

Om ett materials ljudhastighet ar okand kan
ljudhastigheten faststillas med ett prov med kidnd
materialtjocklek.

1. Gor en forsta matning av provbiten.

2. Oka eller minska ljudhastigheten enligt ovan.
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3. Gér en ny méatning. Oka eller minska ljudhastigheten
igen tills displayens varde dverensstammer med
provbitens verkliga tjocklek.

Kalibrering

1. Tryck pa CAL-knappen.

2. Lagg en droppe olja, fett eller liknande pa testblocket,
som ar placerat pa instrumentets hogra sida.

3. Hall proben mot testblocket. ((¢)) symbolen visar att
proben har kontakt. Displayen skall visa 5,0.

4. Tryck pa CAL-knappen igen for att bekrafta.
Kalibreringen &r fardig och sparas. Instrumentet
behdver inte kalibreras ofta. Endast om matvarderna
verkar vara felaktiga.

Batteribyte

Nar batterisymbolen visas pa displayen.

Tag av batteriluckan pa baksidan och ersatt med 2 st
1,5V batterier typ AA.



Material Kod Ljudhastighet m/s
Stal cd 01 5920
Rostfritt stal 5740
Gjutjarn cd 02

Gra jarn cd 10

Aluminium cd 03 6400
Koppar cd 04 5010
Méssing cd 05 4700
Zink cd 06 4210
Kvarts glas cd 07 5260-6120
Polyproporen cd 08 950
PVC cd 09 2350
Vatten 1490
Nodular castiron| cd 11




Godstykkelsesmaler LIMIT 5600

Generelt

Limit 5600 maler godstykkelsen med ultralydsteknikk pa
de fleste homogene materialer.

A male godstykkelsen med ultralydsteknikk er spesielt
egnet nar det kun finnes tilkommelighet fra en side. For
eksempel rgr, tanker, sisterner, glasskonstruksjoner
m.m.

Egnet materialer a male godstykkelse med
ultralydteknikken er metaller, glass og plast.
Forutsetningen er at materialet er homogent, at begge
sider er parallelle, samt at flatene ikke er altfor ujevne.

Spesifikasjon

Maleomrade 0,75 —-400 mm
(0,030-15,7 inch) (45%# steel)
Opplgsning 0,01/0,1mm/0,001inch/0,01inch
Metric:
Below 10 mm 0,01 mm
Above 10 mm 0,1 mm
Imperial:
Below 10 inch 0,001 inch
Above 10 inch 0,01 inch
Malegiverens @ 8 mm
Nogyaktighet + (0,5%n+0,05mm)
Arbeidstemperatur 0-40°C
Luftfuktighet < 80%
Batterier 2 x 1,5V AA (not included)
Vekt 3409
Automatisk avstenging  Etter 30 minutter.
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Maling

1. Pa eller manuelt av. Trykk pa power ON/OFF - knappen.
2. Still inn korrekt materialkode alternativt lydhastighet.

Se nedenfor.

3. Legg en drape olje, fett eller lignende pa maleflaten.

4. Hold proben mot materialet. ((®)) symbolet pa

displayet viser at proben har kontakt med arbeidsstykket.
5. Les av materialtykkelsen. Displayet beholder siste
maleverdi til neste maling, eller instrumentet stenges av.

Innstilling av materialkode

1. Trykk pa SELECT - knappen.

2. Trykk med A Y knappene fram gnsket materialkode.
3. Trykk pa SELECT knappen igjen for & bekrefte.
Instrumentet sparer den siste innstillingen.

Innstilling av lydhastighet

1. Trykk pa VEL - knappen.

2. Trykk med A Vknappene fram gnsket lydhastighet.
3. Trykk pa VEL - knappen igjen for & bekrefte.
Instrumentet sparer den siste innstillingen.

Hvis materialets lydhastighet er ukjent kan
lydhastigheten fastsettes ved en test med kjent
materialtykkelse.

1. Gjor en forste maling av pravebiten.

2. Dk eller minsk lydhastigheten som forklart over.
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3. Gjer en ny maling. @k eller minsk lydhastigheten
igjen til displayets verdi er i overensstemmelse med
provebitens virkelige tykkelse.

Kalibrering

1. Trykk pa CAL - knappen.

2. Legg en drape olje, fett eller lignende pa testblokken,
som er plassert pa instrumentets hayre side.

3. Hold proben mot testblokken. ((e)) symbolet viser at
proben har kontakt. Displayet skal vise 5,0.

4. Trykk pa CAL - knappen igjen for & bekrefte.
Kalibreringen er ferdig og spares. Instrumentet behgver
ikke a kalibreres ofte. Kun hvis maleverdiene virker som
om de er feil.

Batteribytte

Nar batterisymbolet vises pa displayet.

Ta av batteriluken pa baksiden og erstatt med 2 stk 1,5
V batterier type AA.
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Materiale
Stal

Rustfritt stal
Stepejern
Gra jern
Aluminium
Kobber
Messing
Zink

Kvarts glass
Polypropylen
PVC

Vann
Nodular cast iron

Kode
cd01

cd 02
cd 10
cd 03
cd 04
cd 05
cd 06
cd 07
cd 08
cd 09

cd 11
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Lydhastighet m/s
5920
5740

6400

5010

4700

4210
5260-6120
950

2350

1490




Ultralyds tykkelsesmaler LIMIT 5600

Generel information

Limit 5600 er en tykkelsesmaler, der ved hjeelp af
ultralyd kan méle tykkelsen pa de fleste homogene
materialer.

Ultralydsteknologi anbefales, nar man kun har adgang til
maleemnet fra den ene side, f.eks. ror, tanke, cisterne,
glaskonstruktioner.

De fleste former for metal, glas og plastic er velegnede
til ultralydsmaling.

En ngjagtig maling kreever, at materialet er homogent,
at overfladen er jaevn, og at begge sider er parallelle.

Specifikation
Interval 0,75 - 400 mm
(0,030-15,7 inch) (45# steel)
Visning 0,01/0,1mm/0,001inch/0,01inch
Metric:
Below 10 mm 0,01 mm
Above 10 mm 0,1 mm
Imperial:
Below 10inch 0,001 inch
Above 10inch 0,01 inch
Sonde @ 8 mm
Ngjagtighed * (0,5%n+0,05mm)
Driftstemperatur 0-40°C
Luftfugtighed <80%
Batteri 2 x 1,5V AA (not included)
Veaegt 340 g
Automatisk slukning efter 30 minutter.
14
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Betjening

1. Til eller manuel FRA. Tryk pa ON/OFF-knappen.

2. Veelg materialekode eller lydhastighed. Se nedenfor.
3. Dryp lidt olie, fedt eller lignende pa det materiale, der
skal méles.

4. Tryk sonden mod materialet. ((®))-symbolet vises pa
displayet og bekraefter, at der er kontakt mellem sonden
og materialet.

5. Aflees veerdien. Displayet lader den sidste veerdi sta
indtil naeste maling, eller til der slukkes for instrumentet.
Vealg materialekode

1. Tryk pa SELECT-knappen.

2. Veelg den korrekte materialekode med A V-
knapperne.

3. Tryk pa SELECT-knappen igen for at bekraefte.

Den sidst valgte kode gemmes til naeste operation.
Valg lydhastighed

1. Tryk pa VEL-knappen.

2. Veelg den korrekte lydhastighed med A ¥ -knapperne.
3. Tryk pa VEL-knappen igen for at bekreefte.

Den sidst valgte hastighedskode gemmes til naeste
operation.

Nar lydhastigheden er ukendt, kan den indstilles
med et testemne med kendt tykkelse

1. Foretag en farste maling pa preveemnet.

2. Saet lydhastigheden op eller ned som ovenfor.
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3. Foretag en ny maling. Saet lydhastigheden op eller
ned, indtil veerdien pa displayet er den samme som
testemnets tykkelse.

Kalibrering

1. Tryk pa CAL-knappen.

2. Dryp lidt olie, fedt eller lignende pa testblokken, som
sidder pd instrumentets hgjre side.

3. Tryk sonden mod testblokken. ((e))-symbolet
bekreefter, at der er kontakt mellem sonden og
testblokken. Displayet viser 5,0

4. Tryk pa CAL-knappen igen for at bekreefte.
Kalibreringen bliver gemt. Det er ikke ngdvendigt at
kalibrere ofte. Det er kun ngdvendigt at kalibrere, hvis
man har formodning om, at instrumentet ikke maler
ngjagtigt.

Udskiftning af batteriet

Foretages nar batterisymbolet vises pa displayet.
Fjern batteridaekslet pa bagsiden og udskift med 2 stk.
1,5V batteri type AA.
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Materiale Kode | Lydhastighed m/s
Stal cd 01 5920
Rustfrit stal 5740
Stgbejern cd 02

Grat stgbejern cd 10

Aluminium cd 03 6400
Kobber cd 04 5010
Messing cd 05 4700
Zink cd 06 4210
Kvartsglas cd 07 5260-6120
Polyethylen cd 08 950
PVC cd 09 2350
Vand 1490
Nodular cast iron| cd 11
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Ainevahvuusmittari LIMIT 5600

Yleista

Limit 5600 mittaa ainevahvuuden ultradanitekniikalla
useimmista tasakoosteisista materiaaleista.
Ainevahvuuden mittaus ultradanitekniikalla soveltuu
erityisen hyvin kohteisiin, joita paastadan mittaamaan
vain yhdelté puolelta. Esimerkiksi putkille, tankeille,
sailoille, lasirakenteille jne.

Ultradanimittauksella tehtdvaan ainevahvuuden
mittaukseen soveltuvia materiaaleja ovat metallit, lasi ja
muovit. Edellytyksena on, ettd materiaali on
homogeenista, ettd molemmat puolet ovat
samansuuntaisia ja etta pinnat ovat melko tasaisia.

Tekniset tiedot
Mittausalue 0,75 -400 mm
(0,030-15,7 inch) (45# steel)
Erottelutarkkuus 0,01/0,1mm/0,001inch/0,01inch
Metric:
Below 10 mm 0,01 mm
Above 10 mm 0,1 mm
Imperial:
Below 10 inch 0,001 inch
Above 10 inch 0,01 inch
Mitta-anturin @ 8 mm
Tarkkuus * (0,5%n+0,05mm)
Tyblampdtila 0-40°C
llmankosteus < 80%
Paristot 2 x 1,5V AA (not included)
Paino 340 g

Automaattinen sammutus 1830 minuutin kuluttua
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Mittaus

1. Kaynnistys ja manuaalinen sammutus: paina ON/OFF-
painiketta.

2. Valitse oikea materiaalikoodi tai adnennopeus. Katso
alla oleva taulukko.

3. Tipauta pisara 6ljya, rasvaa tai vastaavaa
mittauspinnalle.

4. Pida anturia tasaisesti materiaalia vasten. ((e))-
symboli syttyy naytélle, kun mitta-anturi on
kosketuksessa ty6kappaleeseen.

5. Lue ainevahvuus. Mittausarvo pysyy naytolla
seuraavaan mittaukseen tai laitteen sammuttamiseen
asti.

Materiaalikoodin asettaminen

1. Paina SELECT-painiketta.

2. Siirry A V¥-painikkeilla oikean materiaalikoodin
kohdalle.

3. Vahvista painamalla SELECT-painiketta uudelleen.
Laite tallentaa viimeisimman asetuksen.
Aianennopeuden asettaminen

1. Paina VEL-painiketta.

2. Siirry A V-painikkeilla oikean &anennopeuden
kohdalle.

3. Vahvista painamalla VEL-painiketta uudelleen.
Laite tallentaa viimeisimman asetuksen.
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Jos materiaalin @&dnennopeutta ei tunneta, se
voidaan maarittaa testaamalla tunnetun aineen
vahvuudella.

1. Tee ensimmainen mittaus koekappaleella.

2. Nosta tai véhenna aanennopeutta ylla olevan
mukaisesti.

3. Tee uusi mittaus. Nosta tai vahenna taas
aanennopeutta, kunnes naytén arvo vastaa
koekappaleen todellista paksuutta.

Kalibrointi

1. Paina CAL-painiketta.

2. Tipauta pisara 6ljya, rasvaa tai vastaavaa
testikappaleelle, joka on sijoitettu laitteen oikealle
puolelle.

3. Pida anturia tasaisesti testikappaletta vasten. ((e))-
symboli ilmoittaa anturin kosketuksesta kappaleeseen.
Naytdssa tulee nakya silloin 5,0.

4. Vahvista painamalla CAL-painiketta uudelleen.
Kalibrointi on valmis ja tallennetaan laitteen muistiin.
Laitetta ei tarvitse kalibroida usein. Se on tarpeen vain
silloin, jos mittausarvot vaikuttavat virheellisilta.
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Paristonvaihto

Vaihda paristo kun pariston kuva nakyy naytolla.

Ota takana olevan paristokotelon kansi pois ja vaihda
vanhat paristot neljaan uuteen 1,5 V:n AA-paristoon.

Materiaali Koodi Aznennopeus m/s
Teras cd01 5920
Ruostumaton teras 5740
Valurauta. cd 02

Harmaa teras cd 10

Alumiini cd 03 6400
Kupari cd 04 5010
Messinki cd 05 4700
Sinkki cd 06 4210
Kvartsilasi cd 07 5260-6120
Polypropeeni cd 08 950
PVC cd 09 2350
Vesi 1490

Nodular cast iron cd 11
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Ultraschall-Messgerat der Materialstirke LIMIT
5600

Allgemeine Daten

Limit 5600 ist ein Ultraschall-Messgerat der
Materialstarke firr die Messungen von Stérke von
meisten homogenen Materialen.
Ultraschall-technologie ist geeignet, wenn Gegenstande
nur von einer Seite erreichbar sind, z.B., Réhre, Tanks,
Zisternen, Gegensténde aus Glas.

Materiale, die fiir die Ultraschall-technologie geeignet
sind, sind fast alle Metalle, Glas und Plastik.

Die Bedingungen fir eine genaue Messung sind die
Homogenitét der Materiale, ebene Oberflache und
Paralellitat der beiden Seiten.

Spezifikationen

Messbereich 0,75 -400 mm
(0,030-15,7 inch) (45# steel)
Ablesen 0,01/0,1mm/0,001inch/0,01inch
Metric:
Below 10 mm 0,01 mm
Above 10 mm 0,1 mm
Imperial:
Below 10 inch 0,001 inch
Above 10 inch 0,01 inch
Messanlage g8 mm
Genauigkeit + (0,5%n+0,05mm)
Betriebstemperatur 0-40°C
Feuchtigkeit < 80%
Batterien 2 x 1,5V AA (not included)
22
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Gewicht 340 g
Automatisches Abschalten nach 30 Minuten.
Betrieb

1. Einschalten und manuelles Abschalten. Driicken Sie
die ON/OFF -Taste.

2. Wahlen Sie den Material-Code und die alternative
Schallgeschwindigkeit aus. Siehe weiter.

3. Geben Sie ein paar Tropfen O, Fett oder dhnlicher
Flussigkeit auf das zu messende Material.

4. Driicken Sie das Gerat gegen das Material. Auf dem
Display erscheint das Symbol ((e)) und bestatigt damit
die Verbindung vom Gerat und Material.

5. Lesen Sie die Anzeige ab. Auf dem Display wird die
letzte Anzeige bis zur ndchsten Messung oder bis zum
Abschalten gespeichert.

Auswahl von Material-Code

1. Driicken Sie die SELECT-Taste.

2. Mit den Tasten A ¥ wahlen Sie den entsprechenden
Material-Code aus.

3. Um lhre Auswahl zu bestatigen, driicken Sie erneut
die SELECT-Taste.

Der letzte ausgewahlte Code wird bis zur nachsten
Messung gespeichert.

Auswahl von Geschwindigkeit

1. Driicken Sie die VEL-Taste.

2. Mit den Tasten A ¥ wahlen Sie die entsprechende
Geschwindigkeit aus.

3. Um lhre Auswahl zu bestatigen, driicken Sie erneut

die VEL -Taste.
23
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Die letzte ausgewahlte Geschwindigkeit wird bis zur
nachsten Messung gespeichert.

Ist die Geschwindigkeit unbekannt, kann sie mit
dem Testmuster bestimmt werden, wobei man eine
genaue Stirke benutzt.

1. Fuhren Sie die erste Messung an dem Testmuster
durch.

2. Erhéhen oder verringern Sie die Geschwindigkeit.
3. Fihren Sie erneut eine Messung durch. Erhéhen
oder verringern Sie die Geschwindigkeit, bis die
Anzeige auf dem Display mit der Starke vom
Testmuster Ubereinstimmt.

Kalibrierung

1. Drucken Sie die CAL -taste.

2. Geben Sie ein paar Tropfen OI, Fett oder dhnlicher
Flussigkeit auf den Testblock, der sich an der rechten
Seite des Gerats befindet.

3. Driicken Sie das Gerat gegen den Testblock. Auf
dem Display erscheint das Symbol ((e)) und bestatigt
damit die Verbindung vom Gerat und Material. Auf dem
Display wird 5,0 angezeigt.

4. Um lhre Auswahl zu bestatigen, driicken Sie erneut
die CAL -Taste.

Kalibrietrung wird gespeichert. Eine haufige Kalibrierung
ist nicht notwendig. Erneute Kalibrierung ist dann
notwendig, wenn man Zweifel an der Genauigkeit der
Messungen hat.
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Batteriewechsel

Wechseln Sie unverziiglich die Batterie, sobald das
Batteriesymbol auf dem Display aufleuchtet. Nehmen
Sie den Batteriedeckel von der hinteren Seite des
Gerates ab und setzen Sie 2 neue 1,5 V Batterien, Typ

AA ein.
Material Code | Geschwindigkeit m/s
Stahl cdO1 5920
Rostfreier Stahl 5740
Roheisen cd 02
Graues Roheisen cd 10
Aluminium cd 03 6400
Kupfer cd 04 5010
Messing cd 05 4700
Zink cd 06 4210
Quarzglas cd 07 5260-6120
Polyathylen cd 08 950
PVC cd 09 2350
Wasser 1490
Nodular cast iron cd 11
25
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LIMIT 5600 ultrasone kalibratiemeter voor
diktemetingen

Algemene informatie

Limit 5600 is een ultrasone kalibratiemeter voor
diktemetingen voor het meten van dikte van de meeste
homogene materialen.

Ultrasone technologie kan worden geadviseerd wanneer
het object slechts van één kant benaderd kan worden.
Bijvoorbeeld buizen, tanks, ondergrondse
waterreservoirs, glazen voorwerpen.

Materialen die zich goed lenen voor ultrasone
technologie zijn de meeste metalen, glas en
kunststoffen.

Voorwaarde voor een nauwkeurige meting is dat het
materiaal homogeen, het oppervlak glad en beide zijden
evenwijdig zijn.

Specificatie
Bereik 0,75 -400 mm
(0,030-15,7 inch) (45# steel)
Aflezing 0,01/0,1mm/0,001inch/0,01inch
Metric:
Below 10 mm 0,01 mm
Above 10 mm 0,1 mm
Imperial:
Below 10 inch 0,001 inch
Above 10 inch 0,01 inch
Probe @ 8 mm
Nauwkeurigheid + (0,5%n+0,05mm)
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Bedrijfstemperatuur 0-40°C

Vochtigheidsgraad < 80%

Batterij 2 x 1,5V AA (not included)

Gewicht 340 g

Automatische uitschakeling Na 30 minuten.

Bediening

1. Aan of handmatig UIT. Druk op de ON/OFF-knop.

2.  Selecteer de materiaalcode voor alternatieve
geluidsnelheid. Zie hierna.

3.  Druppel een beetje olie, vet of iets soortgelijks op
het te meten materiaal.

4.  Druk de probe op het materiaal. Het ((e))
pictogram verschijnt op de display en bevestigt het
contact tussen de probe en het materiaal.

5. Lees de waarde af. De laatste waarde blijft op de

display zichtbaar tot er een volgende meting wordt
verricht of de stroom wordt uitgeschakeld.

Selecteer de materiaalcode

1.
2.

3.

Druk op de SELECT-knop.

Selecteer met de A V¥-knoppen de juiste
materiaalcode.

Druk om te bevestigen nogmaals op de SELECT-
knop.

De laatst geselecteerde codes worden opgeslagen voor
de volgende bewerking.

Selecteer de snelheid

1.
2.

Druk op de VEL-knop.
Selecteer met de A V¥ -knoppen de juiste snelheid.
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3.

Druk om te bevestigen nogmaals op de VEL-knop.
De laatst geselecteerde snelheden worden opgeslagen
voor de volgende bewerking.

Wanneer de snelheid niet bekend is, kan deze
worden ingesteld door middel van een proefmonster
met een bekende dikte

1. Doe een eerste meting op het proefmonster.

2. Verhoog of verlaag de snelheid als hierboven.

3. Meet opnieuw. Verhoog of verlaag de snelheid
totdat de waarde op de display dezelfde is als de
werkelijke dikte van de proefmonster.

Kalibratie

1. Druk op de CAL-knop.

2. Druppel een beetje olie, vet of iets soortgelijks op
het proefblok dat rechts van het instrument wordt
geplaatst.

3.  Druk de probe op het proefblok. Het ((e))
pictogram verschijnt op de display en bevestigt het
contact tussen de probe en het materiaal. Op de
displays verschijnt 5,0.

4.  Druk nogmaals op de CAL-knop en bevestig.

De kalibratie wordt opgeslagen. Het is niet nodig vaak te
kalibreren. Enkel als het vermoeden bestaat dat de
nauwkeurigheid niet juist is.
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Vervangen van de batterijen

Vervang de batterijen wanneer het batterijpictogram op
de display verschijnt.

Verwijder het dekseltje van het batterijvak aan de
achterzijde en stop er 2 nieuwe batterijen in van 1,5V
type AA.

Snelheid
Materiaal Code m/s
Staal cdo1 5920
Rvs 5740
Gietijzer cd 02
Grijs gietijzer cd 10
Aluminium cd 03 6400
Koper cd 04 5010
Messing cd 05 4700
Zink cd 06 4210
Kwartsglas cd 07 5260-6120
Polyethyleen cd 08 950
PVC cd 09 2350
Water 1490

Nodular castiron  cd 11
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11 Francais

Mesureur d’Epaisseur de Revétement a Ultrasons
LIMIT 5600

Informations Générales

Le Limit 5600 est un Mesureur d’Epaisseur de
Revétement a Ultrasons destine a mesurer
I'épaisseur de la plupart des matériaux homogeénes.
La technologie a ultrason peut étre recommandée
lorsque I'objet ne peut étre atteint que d’un coté
seulement. Par exemple : tuyaux, réservoirs, citernes,
forme en verre.

Les matériaux compatibles a la technologie a
ultrasons sont : la plupart des métaux, des verres et
des plastiques.

Les conditions pour une mesure précise sont que le
matériau soit homogeéne, que la surface soit lisse et
que les deux cotés soient paralléles.

Spécifications techniques
Echelle 0,75 — 400 mm
(0,030-15,7 inch) (45# steel)
0,01/0,1mm/0,001inch/0,01inch

Metric:

Below 10 mm 0,01 mm
Above 10 mm 0,1 mm
Imperial:

Below 10 inch 0,001 inch
Above 10 inch 0,01 inch

Diamétre (J) de la Sonde 8 mm
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Précision * (0,5%n+0,05mm)
Température opérationnelle 0 - 40 °C
Humidité opérationnelle < 80%

Piles 2 x 1,5V AA (not included)
Poids 3409
Arrét automatique Apres 30 minutes.

Mise en marche

1. On (Marche) ou OFF (Arrét). Appuyez sur le
bouton ON/OFF.

2. Sélectionnez le code matériau (ou vitesse de
vélocité). Voir ci-dessous.

3. Mettez un peu d’huile, graisse (ou équivalent) sur
le matériau a mesurer.

4. Appuyez la sonde sur le matériau. Le symbole ((e))
se montre sur 'affichage et confirme le contact entre
la sonde et le matériau.

5. Lisez la valeur. L’affichage retient la valeur jusqu’a
la prochaine mesure ou jusqu’a ce que I'appareil soit
éteint.

Sélectionnez le code matériau

1. Appuyez sur le bouton SELECT.

2. Sélectionnez avec les boutons A ¥le bon code
matériau.

3. Appuyez sur le bouton SELECT a nouveau pour
confirmer.

Les derniers codes sélectionnés sont enregistrés
pour la prochaine opération.
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Sélectionnez vitesse de vélocité

1. Appuyez sur le bouton VEL.

2. Sélectionnez avec les boutons A ¥ la bonne
vitesse de vélocité.

3. Appuyez sur le bouton VEL a nouveau pour
confirmer.

Les derniéres vitesses de vélocité sont enregistrées
pour la prochaine opération.

Lorsque la vitesse de vélocité est inconnue, la
vitesse de vélocité peut étre réglée par une piéce
de test a épaisseur connue

1. Faites une premiére mesure sur I'élément de test.
2. Augmentez ou diminuez la vitesse de vélocité,
comme indiqué ci-dessus.

3. Faites une nouvelle mesure. Augmentez ou
diminuez la vitesse de vélocité jusqu’a ce que la
valeur sur I'affichage soit la méme que I'épaisseur
réelle de la piece de test.

Calibration

1. Appuyez sur le bouton CAL.

2. Mettez un peu d’huile, graisse (ou équivalent) sur
le bloc de test, placé sur le coté droit de I'instrument
de mesure.

3. Appuyez la sonde sur le bloc de test. Le symbole
((e)) confirme le contact entre la sonde et le bloc de
test. L’affichage montre 5,0
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4. Appuyez sur le bouton CAL a nouveau pour
confirmer.

La calibration sera enregistrée. Il n’est pas
nécessaire de calibrer trés souvent. Seulement si
une mauvaise précision est soupgonnée.

Remplacement de la pile

Enlevez le couvercle de la pile sur la partie arriére et
remplacez les 2 piles de 1,5V de type AA.

Vitesse de vélocité

Matériau Code m/s
Acier cdo1 5920
Acier inoxydable 5740
Fonte cd 02

Fonte grise cd 10

Aluminium cd 03 6400
Cuivre cd 04 5010
Laiton cd 05 4700
Zinc cd 06 4210
Verre quartzeux  cd 07 5260-6120
Polyéthylene cd 08 950
PVC cd 09 2350
Eau 1490
Nodular castiron  cd 11
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Spessimetro a ultrasuoni LIMIT 5600

Informazione generale

Limit 5600 ¢ lo spessimetro a ultrasuoni per misurare lo
spessore dei materiali omogenei di varia natura.

La tecnologia ad ultra suoni si raccomanda quando il
ogetto e accessibile da un lato solo. Per esempio tubi,
cisterne e serbatoi, ogetti di vetro.

Con tecnologia dei ultrasuoni si misura bene lo
spessore dei maggior parte di metalli, vetri e materiali
plastici.

| fattori decisivi per misurazioni precisi sono omogenita
del materiale, liscia superficie e parallelismo dei

ambedue lati.
Specifica
Campo di misura 0,75 - 400 mm
(0,030-15,7 inch) (45# steel)
G raduazione 0,01/0,1mm/0,001inch/0,01inch
Metric:
Below 10 mm 0,01 mm
Above 10 mm 0,1 mm
Imperial:
Below 10 inch 0,001 inch
Above 10 inch 0,01 inch
La sonda 28 mm
Precisione + (0,5%n+0,05mm)
Temperatura ambientale  0-40 °C
Umidita < 80%
Alimentazione 2 x 1,5V AA (not included)
Peso 3409
Autospegnimento 34 dopo 30 minuti di inattivita
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Funzionamento

1. Attivazione o spegnimento manuale: premere
bottone ON/OFF.

2. Selezionare il codice del materiale / velocita del
suono. Vedi sotto.

3. Mettere un pd di olio, grasso o simile prodotto
sul materiale da misurare.

4. Premere la sonda contro il materiale. Il simbolo

((e)) si appare sul display confermando che la
sonda contatta bene con il superficie.

5. Leggere il valore misurato. Il display trattiene
ultimo valore misurato fino all seguente
misurazione o spegnimento dellapparecchio..

Selezione codice materiale

1. Premere il bottone SELECT.

2. Con tasti A V¥ selezionare corretto codice del
materiale.

3. Premere il bottone SELECT per confermare la
selezione.

Ultimo codice selezionato rimane nella memoria per la
prossima operazione.

Selezione velocita

1. Premere il bottone VEL.

2. Con tasti A ¥selezionare corretta velocita.
3. Premere il bottone VEL per confermare la
selezione.

Ultimo velocita selezionata rimane nella memoria per la
prossima operazione.
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Quando la velocita per il materiale & incognita si
puo utilizzate il campione con lo spessore spabilito.

1.

Effettuare la misurazione sul campione.

2. Aumentare o diminuire la velocita come descritto

sopra.

3. Fare un altra misurazione e ripetere
modificazione della velocita. Ripetere la
procedura finché la lettura dello spessore sul
display sara uguale allo spessore del campione
(nei dichiarati limiti di precisione).

Taratura

1. Premere il bottone CAL.

2. Mettere un po di olio, grasso o simile prodotto
sul blocco-campione disposto sul lato destra
dello strumento.

3. Premere la sonda contro il blocco-campione. Il
simbolo ((e)) conferma che la sonda contatta
bene con il campione. Il display visualizza 5,0

4, Premere il bottone CAL per confermare la

taratura.

Il risultato della taratura sara salvato nella memoria. La
nuova taratura potrebbe essere necessaria solo nel
caso dei sospetti di misurazioni non corretti..

Sostituzione pila

Quando il simbolo della pila appare sul display.
Togliere il coperchio vano pila nella parte posteriore
dell'apparecchio e sostituire 2 pile 1,5 V di tipo AA.
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Materiale
Acciaio

Acciaio inox
Fusione di ghisa
Ghisa grigia
Alluminium
Rame

Bronzo

Zinco

Vetro di quarzo
Polietilene

PVC

Acqua

Nodular cast iron

Codice
cd 01

cd 02
cd 10
cd 03
cd 04
cd 05
cd 06
cd 07
cd 08
cd 09

cd 11
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Velocita m/s
5920
5740

6400

5010

4700

4210
5260-6120
950

2350

1490



Medidor ultra-sonido de espesura LIMIT 5600

Informacién general

Limit 5600 es un medidor de ultra-sonido de espesura
para la mayoria de los materiales homogéneos.

La tecnologia ultra-sonido puede ser recomendada
cuando el objeto a ser medido solamente es accesible
por uno de los lados. Por ejemplo tubos, tanques,
cisternas, objetos de vidrio.

Materiales apropiados para tecnologia ultra-sonido son
la mayoria de los metales, vidrio y plasticos.
Condiciones basicas para la precision de la medicion
son materiales homogéneos, superficies lisas y ambos
los lados paralelos.

Especificaciones

Escala de medicion 0,75 -400 mm
(0,030-15,7 inch) (45# steel)
Lectura 0,01/0,1mm/0,001inch/0,01inch
Metric:
Below 10 mm 0,01 mm
Above 10 mm 0,1 mm
Imperial:
Below 10 inch 0,001 inch
Above 10 inch 0,01 inch
Punta de teste @8 mm
Precision + (0,5%n+0,05mm)
Temperatura de
funcionamiento 0-40°C
Humedad < 80%
Bateria 2 x 1,5V AA (not included)
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Peso 340 g
Desligamiento automatico Después de 30 minutos.

Funcionamiento

1. Liga o desliga (OFF) manual. Apriete el boton ON/OFF-.
2. Seleccione el codigo alternativo de velocidad del
sonido en el material. Mire adelante.

3. Deje caer un poco de aceite, betun o similar sobre el
material a ser medido.

4. Apriete la punta de teste contra el material. El
simbolo ((e)) sera visible en el visor y confirma el
contacto entre la punta de teste y el material.

5. Haga la lectura del valor. El visor almacena el ultimo
valor hasta la préxima medicién o desligamiento.

Seleccione el cédigo del material
1. Apriete el botén SELECT-.
2. Seleccione el codigo de material correcto con los
botones A V-.
3. Apriete el boton SELECT- nuevamente para
confirmar.
El dltimo cédigo sera almacenado para la proxima
operacion.
Seleccione la velocidad
1. Apriete el botén VEL-.
2. Seleccione la velocidad correcta con los botones
AV-
3. Apriete el boton VEL- nuevamente para confirmar.
La ultima velocidad seleccionada sera almacenada para
la proxima operacion.
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Cuando la velocidad es desconocida, esta pede ser
determinada con una muestra de teste con
espesura conocida.

1. Haga una medicion inicial con una muestra de teste.
2. Aumente o disminuya la velocidad como indicado
arriba.

3. Haga una nueva medicion. Aumente o disminuya la
velocidad hasta que el valor en el visor sea el mismo
que la espesura real de la muestra de testes.

Calibracion

1. Apriete el botén CAL-.

2. Deje caer un poco de aceite, betun o similar sobre el
bloco de testes que se encuentra en la parte lateral del
instrumento.

3. Apriete la punta de teste contra el bloco a ser testado.
El simbolo ((e)) confirma el contacto entre la punta de
teste y el bloco a ser testado. El visor indicara 5,0

4. Apriete el botén CAL- nuevamente para confirmar.
La calibracién sera almacenada. No es necesario
calibrar con frecuencia. Solamente en casos de
sospecha de la precision.

Cambio de baterias

Las baterias deben ser cambiadas cuando el simbolo
de bateria se tornar visible en el visor.

Remueva la tapa del compartimiento de baterias en la
parte trasera y cambie por 2 unidades de baterias de
1,5 V tipo AA.
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material

Acero

Acero inoxidable
Ferro fundido
Ferro fundido ceniciento
Aluminio

Cobre

Latén

Zinc

Vidrio de cuartzo
Polietileno

PVC

Agua

Nodular cast iron

cédigo velocidad en m/s

cd 01

cd 02
cd 10
cd 03
cd 04
cd 05
cd 06
cd 07
cd 08
cd 09

cd 11
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6400
5010
4700
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2350
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11 Portugués
Medidor ultra-som de espessura LIMIT 5600

Informacgéao geral

Limit 5600 é um medidor de ultra-som de espessura
para a maioria dos materiais homogéneos.

A tecnologia ultra-som pode ser recomendada quando o
objeto a ser medido somente pode ser acessado por
um dos lados. Por exemplo tubos, tanques, cisternas,
objetos de vidro.

Materiais apropriados para tecnologia ultra-som s&o a
maioria dos metais, vidro e plasticos. Condigdes
basicas para a precisao da medigédo sdo materiais
homogéneos, superficies lisas e ambos os lados
paralelos.

Especificagoes

Escala de medigao 0,75 -400 mm

(0,030-15,7 inch) (45# steel)
Leitura 0,01/0,1Ymm/0,001inch/0,01inch
Metric:
Below 10 mm 0,01 mm
Above 10 mm 0,1 mm
Imperial:
Below 10 inch 0,001 inch
Above 10 inch 0,01 inch
Ponta de teste @8 mm
Precisao + (0,5%n+0,05mm)
Temperatura
de funcionamento 0-40°C
Umidade <80%
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Portugués

Bateria 2 x 1,5V AA (not included)
Peso 3409
Desligamento automatico ~ Apo6s 30 minutos.

Funcionamento

1. Liga ou desliga (OFF) manual. Aperto o botéo ON/OFF-.
2. Selecione o codigo alternativo de velocidade do som
no material. Veja abaixo.

3. Goteje um pouco de 6leo, graxa ou similar sobre o
material a ser medido.

4. Aperte a ponta de teste contra o material. O simbolo
((®)) sera visivel no visor e confirma o contato entre a
ponta de teste e o material.

5. Faga a leitura do valor. O visor armazena o ultimo
valor até a proxima medigao ou desligamento.

Selecione o cédigo do material

1. Aperte o botdo SELECT-.

2. Selecione o codigo de material correto com os botdes
AV-

3. Aperte o botdo SELECT- novamente para confirmar.
O ultimo codigo sera armazenado para a proxima
operagao.

Selecione a velocidade

1. Aperte o botdo VEL-.

2. Selecione a velocidade correta com os botées A V-
3. Aperte o botédo VEL- novamente para confirmar.

A ultima velocidade selecionada sera armazenada para
a préxima operagao.
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11 Portugués

Quando a velocidade é desconhecida, esta pode ser
determinada com uma amostra de teste com
espessura conhecida.

1. Faga uma medicao inicial com uma amostra de teste.
2. Aumente ou diminua a velocidade como indicado
acima.

3. Faga uma nova medigdo. Aumente ou diminua a
velocidade até que o valor no visor seja 0 mesmo que a
espessura real da amostra de testes.

Calibragao

1. Aperte o botdo CAL-.

2. Goteje um pouco de 6leo, graxa ou similar sobre o
bloco de testes que se encontra na parte lateral do
instrumento.

3. Aperte a ponta de teste contra o bloco a ser testado.
O simbolo ((e)) confirma o contato entre a ponta de
teste e o bloco a ser testado. O visor indicara 5,0

4. Aperte o botdo CAL- novamente para confirmar.

A calibragao sera armazenada. Nao é necessario
calibrar com frequiéncia. Somente em casos de suspeita
da preciséo.

Troca de baterias

As baterias devem ser trocadas quando o simbolo de
bateria se tornar visivel no visor.

Remova a tampa do compartimento de baterias na
parte traseira e troque por 2 unidades de baterias de
1,5 V tipo AA.
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11 Portugués

Material cédigo velocidade em m/s
Acgo cd 01 5920
Aco inoxidavel 5740
Ferro fundido cd 02
Ferro fundido cinzento cd 10
Aluminio cd 03 6400
Cobre cd 04 5010
Latao cd 05 4700
Zinco cd 06 4210
Vidro de quartzo cd 07 5260 - 6120
Polietileno cd 08 950
PVC cd 09 2350
Agua 1490
Nodular cast iron cd 11
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[T EAANnvika

MeTpnTig Tdayxoug e utrépnyoug LIMIT 5600

[evikég TAnpo@opieg

To Limit 5600 eival £évag HeETPNTAG TTAXOUG PE UTTEPAXOUG
yio TN PETPNON TOU TIAXOUG TWV TIEPICOOTEPWV
OMOIOYEVWV UAIKWV.

H texvoloyia Twv UTTEPAXWVY OUVIOTATAI OE TTEPITITWOEIG
TTOU TO QVTIKEIYEVO €ival TTPOGRAGINO POVO aTTd TN HIa
TAEUPd, OTTWG OWANveG, VTETOQITa, OeCauEVEG,
KOTAOKEUEG aTTO YUOAI.

KatdAAnAa  UAIK&  yia TNV  TEXvoAoyia  UTTEPAXWY
atroTeAoUV Ta TTEPICOOTEPA METOAAA, TO YUOAI Kal Ta
TTAQOTIKA.

MpoUTobéoeig yia akpifeia ETPATEWY €ival TO UAIKO va
gival opoloyevég, n em@dveia Tou Agia kai ol OUo
TIAEUPEG TOU va gival TTAPAAANAEG.

Mpodiaypagég
BeAnvekég 0,75 —-400 mm
(0,030-15,7 inch) (45# steel)
‘Evdeign opydvou 0,01/0,1mm/0,001inch/0,01inch
Metric:
Below 10 mm 0,01 mm
Above 10 mm 0,1 mm
Imperial:
Below 10 inch 0,001 inch
Above 10 inch 0,01 inch
>1éAexog e¢étaong I 8 mm
AkpiBeia + (0,5%n+0,05mm)
O¢ppokpacia Aeitoupyiag  0-40 °C
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Yypacia < 80%
MrmaTapia 2 x 1,5V AA (not included)
Bdapog 340 g

Autépuartn atrevepyotroinon Metd amd 30 AetrTd.

AsiToupyia

1. Théote 10 TIAAKTPO-ON/OFF yia evepyotroinon
Kal atrevepyoTroinan.

2. EmA&ETE KWOIKG UAIKOU Kai/fj TaxUTnTa nxXnTiKoU
onuarog. BAETre TapakdTw.

3. Pi€te Aiyo AGd1, ypdoo 1 K& TTapduolo oTo UAIKS TTou
TIPOKEITAI VO ETPAOETE.

4. ThéoTe 10 OTéAEXOG €&éTaong TAvw OTO UAIKG. To
€ikovidio ((e)) Ba epgavioTei oTnv 086vn BefaiwvovTag
£T01 TNV ETTOQA TOU OTEAEXOUG PE TO UAIKO.

5. AloBdoTe tTnv TIuA. H 08d6vn diatnpei TNV TeAguTaia
TIMA MEXPI TNV ETTOUEVN PETPNON ) TNV ATTEVEPYOTTOINGN.

EtmiAoyn Kw81koU uAikoU

1. MéoTe 1o MAKTPO SELECT.

2. Me tn BonBeia Twv TTARKTPpWY A VY ETTIAEETE TO OWAOTO
KWwBIKG UAIKOU.

3. MiéoTe Eava 1o MAAKTPOo SELECT yia emBeBaiwon.

O KwdIKOG TTou €xeTe €TMIAEEEl TeAeuTaio aTTOBNKEUETAN
yia TNV TTOPEVN AEITOUPYia.

EmiAoyn Taxurntag

1. MiéoTe 1o TARKTPO VEL.

2. Mg 1 BonBeia Twv TTAAKTPpWY A ¥ €mMAEETE TN OWOTA
TayuTnTa.
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T EAAnvika

3. MiéoTe Eavd 1o TAAKTPO VEL yia emBefaiwan.

H tayxitnta éxere emAECel TeAeuTaia atToBnkelETal YIA
TNV €TTOUEVN AgIToupyia.

H Tax0TnTa, o€ TEPITTTWON TTOU TTAPAPEVEl AYVWOTH,
HTTOopEi va KaBopioTei a1rd SOKINAOTIKO deiypa HE
YVWOTO TTdxog

1. TMpayupatoTrolgiote pia  TPWTN  PETPNON  OTO
OoKIpaaTIKG deiypa.

2. AUEAOTE 1 PEIWOTE TNV TOXUTNTA WG AVWTEPW.

3. Mpayyatomoigiote pia véa pétpnon. Augnote A
MEIWOTE TNV TaXUTNTa WG OTOU N TIYr OTnv 086vn va
OUUTTITITEl JE TO TTPAYMATIKG TTAXOG TOU OOKIPOOTIKOU
deiyparog.

BaBuovéunon

1. MéoTe To TAAKTPO CAL.

2. Pi€te Aiyo AGdI, ypdoo i kdr mmapduoio TTadvw OTO
TEMAXIO OOKIYWYV, TTou eival ToTroBeTnuévo oTn Oeid
TTAEUPA TOU OPYAvouU.

3. Miéote 1O OTéAeXOG €E€TOONG TTAVW OTO TEUAXIO
dokiywv. To eikovidio ((e)) emBeBaiwvel TNV AN
HETagU oTeAéEXOUG €E€TAONG KAI TEMAYIOU BOKIMWY. ZTNV
006vn gpgaviCetal To 5,0

4. Mi¢ote Eava 1o TAAKTPOo CAL yia emBeBaiwon.

H BaBuovounon Ba atmobnkeutei. Aev gival atrapaitnTn
n ouxvl PBaBuovéunon. Mévo av uTtdpyel uTToyia
EMewng akpiBelag.
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AvTikatdoTaon prratapiog
Ortav gpgavidetal To €1KOVidIo TNG PTTaTapiag otnv 084évn,
APAIPETTE TO KATTAKI TNG BAKNG TwvV UTTATAPIWY OTO
Tiow PEPOG Kal ToTroBeTACTE 2 ptrartapieg 1,5 V 10mOU

AA.

YAIkO

ATOGAI
AvoEeidwTo aTadAI
XuTtogoidnpog
daiég xutoaidnpog
AAoupivio

XaAKog
MtrpouTlog
Taoiykog

[uaAi xahadia
MoAuaiBuAévio
PVvC

Nepo

Nodular cast iron

Kwdikog
cdo1

cd 02
cd 10
cd 03
cd 04
cd 05
cd 06
cd 07
cd 08
cd 09

cd 11
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Taxotnta m/s
5920
5740

6400

5010

4700

4210
5260-6120
950

2350

1490



Grubosciomierz ultradzwiekowy LIMIT 5600

Informacje ogélne

Limit 5600 jest grubosciomierzem ultradzwiekowym,
stuzacym do wykonywania pomiaréw grubosci
wiekszosci jednorodnych materiatow.

Technika ultradzwiekowa zalecana jest wéwczas, gdy
dostep do obiektu mozliwy jest tylko z jednej strony, np.
do pomiaru grubosci $cian rur, cystern, konstrukcji
szklanych.

Technike ultradzwiekowg mozna stosowac do
wiekszosci metali, szkta i tworzyw sztucznych.
Warunkiem uzyskania zadawalajgcej doktadnosci
pomiaru sg jednorodno$¢ materiatu oraz gtadkos¢ i
réwnolegtos¢ obu jego stron.

Dane techniczne
Zakres pomiarowy 0,75 —-400 mm

(0,030-15,7 inch) (45# steel)
Rozdzielczo$¢ ws kazania  0,01/0,1mm/0,001inch/0,01inch

Metric:

Below 10 mm 0,01 mm

Above 10 mm 0,1 mm

Imperial:

Below 10 inch 0,001 inch

Above 10 inch 0,01 inch

Srednica sondy & 8 mm

Dokfadnos¢ * (0,5%n+0,05mm)
Temperatura pracy 0-40°C
Wilgotnos¢ < 80%

Zasilanie 2 x 1,5V AA (not included)

50

—b—



Masa 340 g
Automatyczne wytgczanie po 30 min.

Sposoéb obstugi

1. W celu wiaczenia, lub recznego wytaczenia, nacisnaé
przycisk ON/OFF.

2. Wprowadzi¢ kod materiatu lub predkosé
rozchodzenia sig dzwigku. Patrz ponize;j.

3. Na mierzony materiat natozy¢ nieco oleju, smaru lub
podobnego srodka.

4. Przytozy¢ sonde do materiatu. Na wyswietlaczu
ukaze sie symbol ((e)), potwierdzajacy kontakt sondy z
materiatem.

5. Odczyta¢ warto$¢. Wynik pomiaru utrzymuje sie na
wyswietlaczu do nastepnego pomiaru, lub do chwili
wylgczenia zasilania.

Wprowadzenie kodu materiatu

1. Nacisna¢ przycisk SELECT.

2. Przy pomocy przyciskow A ¥ wybra¢ odpowiedni kod
materiatu.

3. Zatwierdzi¢ wybér przez ponowne nacisniecie
przycisku SELECT.

Wybrany kod jest zapamietywany i stuzy do nastepnych
pomiarow.

Wprowadzenie predkosci rozchodzenia sie dzwieku
1. Nacisna¢ przycisk VEL.

2. Przy pomocy przyciskow A ¥ wybra¢ odpowiednig
wartos¢ predkosci dzwieku.
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3. Zatwierdzi¢ wybér przez ponowne nacisniecie
przycisku VEL.

Wybrana predkos¢ jest zapamietywana i stuzy do
nastepnych pomiaréw.

Gdy predkos¢ rozchodzenia sie dzwigku nie jest
znana, jej wartos¢ mozna ustali¢ przy uzyciu probki
o znanej grubosci

1. Wykona¢ pierwszy pomiar, wykorzystujgc probke
materiatu.

2. Zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ wartos¢ predkosci, w
sposob jak wyzej.

3. Wykonac¢ nowy pomiar. Zwiekszac lub zmniejsza¢
wartos¢é predkosci, do uzyskania na wyswietlaczu
wskazania zgodnego z rzeczywistg grubosciag probki.

Kalibracja

1. Nacisna¢ przycisk CAL.

2. Na powierzchnie bloczka testowego, znajdujgcego
sie na prawej Sciance przyrzadu, natozy¢ nieco oleju,
smaru lub podobnego $rodka.

3. Przytozy¢ sonde do bloczka testowego. Na
wyswietlaczu ukaze sie symbol ((e)), potwierdzajacy
kontakt sondy i materiatu. Wyswietlacz wskazuje 5,0
4. Zatwierdzi¢ kalibracje przez ponowne nacisniecie
przycisku CAL.

Kalibracja zostanie zapamigtana. Nie ma potrzeby
przeprowadzac¢ kalibracje zbyt czesto. Wykonywacé
jedynie w razie podejrzenia utraty doktadnosci.
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Wymiana baterii

Przeprowadzi¢, gdy na wyswietlaczu ukaze si¢ symbol
baterii.

Zdja¢ pokrywke z tytu przyrzadu i wymieni¢ na 2 nowe
baterie 1,5 V typu AA.

Predkos¢ dzwigku

Materiat Kod m/s
Stal cdo1 5920
Stal nierdzewny 5740
Zeliwo cd 02

Zeliwo szare cd 10

Aluminium cd 03 6400
Miedz cd 04 5010
Braz cd 05 4700
Cynk cd 06 4210
Szkio kwarcowe cd 07 5260-6120
Polietylen cd 08 950
PCW cd 09 2350
Woda 1490

Nodular castiron  cd 11
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Ultrahelipaksusem&6tja Limit 5600

Uldteave

Ultrahelipaksusemddtja Limit 5600 on ette ndhtud
enamuse homogeensete materjalide paksuse
modtmiseks.

Ultrahelitehnoloogiat voib kasutada, kui materjalile on
ligipaas vaid Uhelt kuljelt. Naiteks torud, paagid,
tsisternid, klaaspaketid.

Ultraheliga saab m66ta enamuse metallide, klaasi ja
plastiku paksust.

Tapse mddtmise eelduseks on, et materjal oleks
homogeenne, selle pinnad siledad ja paralleelsed.

Tehnilised andmed

Modtevahemik 0,75 - 400 mm
(0,030-15,7 inch) (45# steel)
Lugem 0,01/0,1mm/0,001inch/0,01inch
Metric:
Below 10 mm 0,01 mm
Above 10 mm 0,1 mm
Imperial:
Below 10 inch 0,001 inch
Above 10 inch 0,01 inch
Mbéteotsaku & 8 mm
Tapsus * (0,5%n+0,05mm)
Tookeskkonna temperatuur 0 - 40 °C
Niiskus < 80%
Patereid 2 x 1,5V AA (not included)
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Mass 340 g
Automaatne valjalulitumine 30 minuti parast

Kasutamine

1. Sisselulitamiseks ja kasitsi valjalilitamiseks: Vajuta
nupule ON/OFF.

2. Vali materjalikood vdi helikiirus. Vaata allpool.

3. Kanna veidi dli, maaret vms mdddetavale pinnale.
4. Vajuta modteotsak materjali pinnale. Stimbol ((e))
ilmub ekraanile, kui mddteotsak on saavutanud kontakti
materjaliga.

5. Loe ekraanilt mdotetulemus. Viimane modtetulemus
jaab ekraanile kuni jargmise médtmiseni voi aparaadi
valjalulitamiseni.

Materjalikoodi valimine

1. Vajuta nupule SELECT.

2. Vali nuppudega A ¥ sobiv materjalikood.

3. Koodi kinnitamiseks vajuta uuesti nupule SELECT.
Viimati valitud kood kehtib jargmisel méo6tmisel.

Helikiiruse valimine

1. Vajuta nupule VEL.

2. Vali nuppudega A ¥ sobiv helikiirus.

3. Kinnitamiseks vajuta uuesti nupule VEL.
Viimati valitud kiirus kehtib jargmisel mddtmisel.

Kui helikiirust pole teada, saab seda seadistada
tuntud paksusega katsendidise abil.
1. Mddda esimest korda katsenaidise paksus.
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2. Suurenda v6i vahenda helikiirust nagu eespool
kirjeldatud.

3. Tee uus mddtmine. Suurenda voi vahenda helikiirust,
kuni ekraan naitab katsenaidise tegelikku paksust.

Kalibreerimine

1. Vajuta nupule CAL.

2. Kanna veidi 6li, maaret vms aparaadi paremal kdljel
olevale katseplokile.

3. Vajuta mobteotsak katseplokile. Simbol ((e)) ilmub
ekraanile, kui mddteotsak on saavutanud kontakti
plokiga. Ekraan naitab 5,0.

4. Kinnitamiseks vajuta uuesti nupule CAL.
Kalibreering salvestatakse. Sageli ei ole kalibreerida
vaja. Vaid siis, kui kahtlustad ebadigeid mootetulemusi.

Patarei vahetamine

Kui patarei simbol ilmub ekraanile:

Eemalda aparaadi tagakdiljel oleva patareipesa kate ja
asenda patareid 2 uue 1,5 V AA-tllpi patareiga.
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Materijal
Teras
Roostevaba teras
Malm
Hallmalm
Alumiinium
Vask
Valgevask
Tsink
Kvartsklaas
Polleteen

PVC
Vesi

Nodular cast iron

Kood
cd01

cd 02
cd 10
cd 03
cd 04
cd 05
cd 06
cd 07
cd 08
cd 09

cd 11
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Helikiirus m/s

5920
5740

6400

5010

4700

4210
5260-6120
950

2350
1490




Ultragarsinis storio matavimo prietaisas, LIMIT
5600

Bendroji informacija

Limit 5600 yra ultragarsinis storio matavimo prietaisas,
skirtas daugelio tipy homogeniniy medziagy storiui
matuoti.

Ultragarsiné technologija rekomenduotina objektu,
kurie yra pasiekiami tik i$ vienos puseés, storiui matuoti.
Pvz. vamzdziy, rezervuary, cisterny, stiklo
konstrukcijy.

Daugelis metaly, stiklas ar plastmasés yra tinkamos
medziagos ultragarsinés technologijos pritaikymui.
Tiksliajam matavimui atlikti objektas turi atitikti Zemiau
iSvardintas salygas:

jis turi bati homogeninis, jo pavirSius turi bati lygus ir
abi pusés lygiagrecios.

Specifikacija
Diapazonas 0,75 —-400 mm
(0,030-15,7 inch) (45# steel)
Nuskaitymas 0,01/0,1mm/0,001inch/0,01inch
Metric:
Below 10 mm 0,01 mm
Above 10 mm 0,1 mm
Imperial:
Below 10 inch 0,001 inch
Above 10 inch 0,01 inch
Kontaktinio daviklio @ 8 mm
Tikslumas £ (0,5%n+0,05mm)
Darbiné temperatira 0-40°C
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Drégnumas < 80%

Baterijos 2 x 1,5V AA (not included)

Masé 340 g

Automatinis iSsijungimas ,OFF* Po 30 minuciy

Naudojimas

1. ,On" arba rankinis ,Off“. Nuspauskite ON/OFF
mygtuka.

Pasirinkite medziagos kodg kintamam garso
sklidimo greigiui. Zr. Zemiau.

3. Uztepkite truputj alyvos, tepalo arba pan. ant
objekto, kuris bus matuojamas.

4. Prispauskite kontaktinj daviklj prie objekto.
Indikacijos ekrane pasirodo ((e)) Zenklas, kuris
patvirtina objekto ir kontaktinio daviklio
kontakto fiksacija.

5. Nuskaitykite dydj. Ekrane yra saugomas
paskutinis dydis tol, kol bus pradétas kitas
matavimas arba prietaisas bus iSjungtas.

Pasirinkite medziagos koda

1. Nuspauskite ,SELECT" mygtuka.

2. Pasirinkite tinkamag medziagos kodg
A V mygtukais.

3. Pakartotinai nuspauskite ,SELECT" mygtukg
pasirinkimui patvirtinti.

Paskutinis pasirinktas kodas yra saugomas

atmintyje iki kitos operacijos atlikimo.

Pasirinkite pradinio greic¢io dydj
1. Nuspauskite ,VEL" mygtuka.
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2.

3.

Pasirinkite tinkama pradinio greicio dydj
A V¥ mygtukais

Pakartotinai nuspauskite ,VEL* mygtuka
pasirinkimui patvirtinti.

Paskutinis pasirinktas pradinio grei€io dydis yra
saugomas atmintyje iki kitos operacijos atlikimo.
Jei pradinio greic¢io dydis néra zinomas, ji
galima nustatyti testavimo Sablono su zinomu
storiu pagalba.

1.
2.

3.

Atlikite pirmajj matavimag ant testavimo Sablono.
Didinkite arba mazinkite pradinj greicio dydj,
kaip buvo nurodyta pries tai.

Atlikite naujg matavima. Didinkite arba
mazinkite pradinio grei¢io dydi tol, kol rodomas
ekrane dydis sutaps su tikru Sablono storiu.

Kalibravimas

1.
2.

4.

Nuspauskite ,CAL" mygtuka.

Uztepkite truputj alyvos, tepalo arba pan. ant
testavimo bloko, kuris yra prietaiso deSinéje
puséje.

Prispauskite kontaktinj daviklj prie testavimo
bloko. ((®)) Zenklo pasirodymas patvirtina
kontaktinio daviklio ir testavimo bloko kontakto
fiksacijg. Ekranai rodo 5,0.

Pakartotinai nuspauskite ,CAL" mygtuka
pasirinkimui patvirtinti.

Kalibravimas bus iSsaugotas atmintyje. Néra bdtina
daznai atlikinéti kalibravima. Jis atliekamas tik jtarus
netinkamg matavimo tiksluma.
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Baterijy pakeitimas

Kai ekrane pasirodys baterijos Zenklas.
Nuimkite baterijos dangtelj galinéje prietaiso puséje
ir pakeiskite 2-iomis 1,5 V, AA dydzio baterijomis.

Medziaga Kodas

Plienas cd01
Neradijantis plienas
Ketus cd02
Pilko liejimo ketus cd10
Aliuminis cd03
Varis cd04
Zalvaris cd05
Cinkas cd06
Kvarcinis stiklas cd07
Polietilenas cd08
PVC cd09
Vanduo

Nodular castiron cd 11

Pradinio greicio dydis,
m/s
5920
5740

6400

5010

4700

4210
5260-6120
950

2350

1490
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Ultraskanas biezuma meéritajs LIMIT 5600

Visparéja informacija.

Limit 5600 ir ultraskanas biezuma méritajs, lai
izmerTtu biezumu lielakajai dajai viendabigo
materialu.

Ultraskanas tehnologija ir ieteicama, ja
priekSmets ir sasniedzams tikai no vienas puses,
pieméram, caurules, tvertnes, cisternas, stikla
priekSmeti.

Ultraskanas tehnologijai piemérotakie materiali ir
gandriz visi metali, stikls un plastmasa.

Precizu mérijumu nosacijumi ir materialu
viendabigums, gluda virsma un tas, ka abas
puses ir paralélas.

Specifikacija.
Diapazons 0,75 —-400 mm
(0,030-15,7 inch) (45# steel)
Nolasi$ana 0,01/0,1mm/0,001inch/0,01inch
Metric:
Below 10 mm 0,01 mm
Above 10 mm 0,1 mm
Imperial:
Below 10 inch 0,001 inch
Above 10 inch 0,01 inch
Meérierice @ 8 mm
Precizitate + (0,5%n+0,05mm)
Ekspluatacijas temperatira 0 - 40 °C
Mitrums < 80%
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n ot

Baterijas 2 x 1,5V AA (not included)
Svars 340 g
Automatiska izslegSana After 30 minuts.

Ekspluatacija.

1. leslégSana un manuala izslégSana.
Nospiediet ON/OFF-pogu.

2. Izvéléties materiala kodu “Alternativa skanas
atrums”. Skatit zemak.

3. Uzpiliniet mazliet ellas, tauku vai tamlidziga
Skidruma uz mérama materiala.

4. Uzspiediet mérierici uz materiala. Displeja
paradas ((e)) simbols un apstiprina mérierices
un materiala savienojumu.

5. Nolasiet radijumu. Displejs saglaba pédégjo
radijumu [idz nakamajam mértfjumam vai ierices
izslégSanai.

Materiala koda izvéle.

1. Izvéléties SELECT pogu.

2. Ar A'Y pogam izvélieties atbilstoSo materiala
kodu.

3. Lai apstiprinatu izveéli, nospiediet SELECT
pogu atkartoti.

P&déjais izvélétais kods saglabasies Iidz
nakamajai mérierices lietoSanas reizei.

Atruma izvéle.
1. Nospiediet VEL pogu.
2. Ar A Ypogam izvélieties atbilstoSo atrumu
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3. Lai apstiprinatu izveli, nospiediet VEL pogu
atkartoti.

Pédéjais izvelétais atrums saglabasies I1dz
nakamajai mérierices lietoSanas reizei.

Ja atrums nav zinams, to var iestatit ar testa
paraugu, izmantojot zinamu biezumu.

1. Veiciet pirmo mérijjumu uz testa parauga.
2. Palieliniet vai samaziniet atrumu.

3. Veiciet jaunu mérijumu. Palieliniet vai
samaziniet atrumu, kamér radijums displeja
sakrit ar testa parauga realo biezumu.

Kalibresana.

1. Nospiediet CAL pogu.

2. Uzpiliniet mazliet ellas, tauku vai lTdziga
Skidruma uz testa bloka, kas novietots
instrumenta labaja puseé.

3. Uzspiediet mérierici uz testa bloka. Simbols
((®)) apstiprina mérierices un materiala
savienojumu. Displejs parada 5,0.

4. Lai apstiprinatu izvéli, nospiediet CAL pogu
VElreiz.

KalibréSana tiek saglabata. Biezi kalibrét nav
nepiecieSams. Parkalibrét nepiecieSams tad, ja ir
Saubas par mérijumu precizitati.
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Bateriju nomaina.

Baterijas jamaina, kad uz displeja paradas

baterijas simbols.

Nonemiet bateriju vacinu ierices aizmuguré un
ievietojiet 2 jaunas 1,5 V AA tipa baterijas.

Materials Kods Atrums m/s
Térauds cd01 5920
Nerlséjosais

térauds 5740
Cuguns cd 02

Pelékais ¢uguns cd 10

Aluminijs cd 03 6400
Var$ cd 04 5010
Mising cd 05 4700
Cinks cd 06 4210
Kvarca stikls cd 07 5260-6120
Polietiléns cd 08 950
PVC cd 09 2350
Udens 1490
Nodular cast iron cd 11
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YnbTpa3BykoBoW Npnbop Ans MsamepeHus
TonwwmHbl LIMIT 5600

O6was nHdopmaums

Limit 5600 npeacTtaBnseT cobou ynbTpa3ByKOBON
npuGop A8 U3MEPEHUS TOMLWMHBI MHOTUX BULOB
OHOPOAHbLIX MaTeEPUanoB.

YnbTpa3sBykoBas TEXHONOMMA pekoMeHayeTcsa Ans
N3MepeHUs TONLMHbI OGBEKTOB, MOAXOA K KOTOPbIM
BO3MOX€EH TOJIbKO C OHOW CTOPOHLI. Hanp. Tpy6,
pe3epByapoB, LIMCTEPH, KOHCTPYKLMIA U3 CTeKna.
Moaxogawmmn maTepnanamm ons UCnosib30BaHNA
yNbTPa3BYKOBOW TEXHOMNOMMW SBASKOTCS BOMbLUMHCTBO
MeTansoB, CTEKIO0 W NnacTMacchl.

[nsi BEINOMHEHUS1 TOYHOTO M3MEPEHMUSI OO LEKT JOMKEH
YAOBNETBOPATb CNyAYOLWMM TpeOOBaHNAM: OH JOIKEH
ObITb OAHOPOAHBIM, NMOBEPXHOCTb AOMKHA ObITh rMaaKon
1 06e CTOPOHbLI NapannenbHbIMU.

Cneuundumkauyms
[nanosoH 0,75 -400 mm
(0,030-15,7 inch) (45# steel)
CuunTbliBaHME 0,01/0,1mm/0,001inch/0,01inch
Metric:
Below 10 mm 0,01 mm
Above 10 mm 0,1 mm
Imperial:
Below 10 inch 0,001 inch
Above 10 inch 0,01 inch
J KOHTaKTHOrO cyeTyMka 8 Mm
To4HOCTb * (0,5%n+0,05mm)
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Paboyas Temnepatypa 0-40°C

BnaxHocTb < 80%

Batapes 2 x 1,5V AA (not included)

Macca 340 rp.

AsTtomaruyeckuii ,OFF* Yepes 30 MuHYTbI

Ucnonb3oBaHue

1. ,0On" unu pyyHon ,Off*. Haxxmute kHonky ON/OFF.

2. BblbepuTe kog maTtepuana gns nepemeHHomn
CKOPOCTW pacrnpocTpaHeHusi 3Byka. CM. Huxe.

3. HaHecwuTe HebonbLLOE KONMMYECTBO Macna,
CMa3Ku Unm T. n. Ha o6beKT, KoTopbIn byaeT
N3MEepPSATLCS.

4. TlpwXKMWTE KOHTaKTHbIN AaT4uK K 06bekTy. Ha
MHAWKALMOHHOM 3KpaHe nosiBnseTcs 3Hak ((e)) u
noaTeepxaaeT UKCaLMIO KOHTaKTa Mexay
06BbEKTOM M KOHTAKTHLIM 4ATYUKOM.

5. CuuTante nony4veHHyto BenuuuHy. MocneaHss

BENUYMHA COXpPaHSETCS Ha aKpaHe A0
crieayroLwero UsMepeHus Unu 4o BbIKNIoYeHUst
npubopa.

Bbi6epuTte Koa MaTepuana

1.
2.

3.

HaxmunTe kHonky « SELECT».

BeiGepute npaBunbHbIA Kog matepuana,
norb3yscb KHonkamv A V.

MoBTOpHO HaxmMuTe kHonky «SELECT» ans
noaTeepxaeHns Bolibopa.

MocnenHuii BbIBpaHHbIN KO COXpaHSAETCs B NaMaATh
ONA BbINONHEHUS crneayoLwen onepauum.
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1.
2.

3.

YcTtaHoBuTeE BeJNINYUNHY HayanbHOWm CKOpoCcTHn

Haxmute kHonky «VEL».

BbiGepuTe npaBunbHy0 BENNYMHY HavanbHOM
CKOPOCTU, NOMb3ysAcb KHoMKamn A V.
MoBTOpHO HaxmMuTe kHonky «VEL» ans
noaTBepxaeHus Boibopa.

MocneaHsis BbIOpaHHasa BENWYMHA HAaYanbHOM
CKOPOCTU coXpaHAeTCd B NaMATh ANA BbINONHEHNA
cnegytoLlen onepaumu.

Ecnu BennunHa HavyanbHomn CKOpPOCTU HeU3BeCTHa,
TO OHa MOXeT ObITb yCTaHOBJIeHa npu noMoLin
06pa3|.|a AnA TeCTUpOBaHuA C U3BECTHOM

TOJLUUHOMN.

1.

2.

BeinonHuTe nepeoe namepeHue Ha obpasue Ans
TecTUpoBaHus.

YBenuuusawTe Unu yMmeHblLanTe BENUYNHY
HayanbHOW CKOPOCTU B COOTBETCBUM C
BblLLEyKa3aHHbIM.

BbinonHuTe HOBOE M3MepeHuk. YBennunsante
UNW yMeHbLIANTe BENUYNHY HayarnbHOWM CKOPOCTU
40 Tex nop, Noka BenM4mHa Ha UHANKaLVOHHOM
3KpaHe He coBnageT C hakTUYeCKoWn TOMLLMHON
obpasua ans TecTMpoBaHus.

KanubpoBka

1.
2.

HaxmuTe kHonky « CAL».

HaHecuTe HebonLioe KonnMyecTBo Macna, cMasku
WK T. N. Ha PacnONIOXEHHbIN Ha NpaBov CTOPOHE
npubopa 6ok TecCTupoBaHus.
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3. TpwxMUTE KOHTaKTHbIA JaTYMK K Broky
TecTupoBaHus. 3Hak ((e)) noaTBepxaaeT
UKCaALMIO KOHTAKTa MEXAY KOHTaKTHbIM
AaTynkom 1 6nokom TecTupoBaHusi. Ha akpaHbl
BbiBOAUTCA 5,0

4. TloBTOpHO HaxmuTe kHomnky «CAL» ansa
noaTBepxaeHus Bolbopa..

Kanubposka 6yaeT coxpaHeHa B namsatu. Het

HeobX0AMMOCTM YaCTO BbINOMHATL Kanubposky. OHa

NPOW3BOAUTCS TONBKO B CrlydYae NoL03peHns B

HeOoCTaTOYHOM TOYHOCTU.

3ameHa 6aTapeun

Korga Ha MHAMKaLMOHHOM 3KpaHe NosIBNSETCs 3HaK
baTapew.

CHUMUTE KpbILLKY 6aTapen Ha 3aJHEeN CTOPOHe

npubopa n 3ameHuTe 2-e baTapenkn popmaTta AANo

1,5V.
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Martepuan Koo | BenuuuHa HayanbHom
CKopocTH, M/cek
Cranb cd01 | 5920
HepxxaetoLas 5740
cTanb
YyryH cd02
Cepblii NIUTENHbIN cd10
YyryH
AnnoMnHuin cd03 | 6400
Megpb cd04 | 5010
J1aTyHb cd05 | 4700
LInHk cd06 | 4210
Keapuesoe ctekno | cd07 | 5260-6120
MonunaTtunexH cd08 | 950
MXB cd09 | 2350
Boga 1490
Nodular cast iron cd 11
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