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HOVEDDELAR

Overvalse Spak for beyevalse

Undervalse Uttrekkshylse

Stativ, drivside
Sikkerhetsutstyr

Handratt for undervalse

Stativ, svingbare side




HANDTERING

Forboying

For at arbeidsstykket skal f& en symmetrisk rund form, kreves det at béde fremste og bakre kant av
arbeidsstykket forbeyes. Dette skal skje ifra maskinens bakside og med valsene roterende i motsatt

retning. (Se figur 1).

Fig. 1

Runding

Still bayevalsen i ensket nivé. (Se innstillingsdi-
agram i fig. 2).

For inn det forboyde arbeidsstykket mellom
over- og undervalsen og bruk bayevalsen som
stopp.

Sveiv opp undervalsen slik at arbeidsstykket la-
ses mellom valsene.

Vals platen. (Pass pa at arbeidsstykket loper
over bayevalsen efter fig. 1).

Juster beyevalsen og gjenta il arbeidsstykket
har fatt ensket form.

Sving ut overvalsen og ta ut arbeidsstykket.
Sving tilbake overvalsen til utgangspunktet.

Ved maksimal arbeidslengde og platetykkelse
kan rer ned til 1,5 X overvalsens diameter run-
des, og ved tynnere materiale ned til 1,2 X
valsediameter.

Kapasiteten i rustritt stél tilsvarer 2/3 av kapa-
siteten i mykt kullstal.

Konboying
For & forenkle konbayingen kan beyevalsen
skréstilles etter felgende metode:

Bayevalsen kan skrastilles til begge sider ved &
losne p&  skruen til kamskiven og justere
handtaket opp eller ned. Nér ensket nivé pd
valsen er oppnadd skal kamskivens skrue skrus
fast..

OBS! Glem ikke a tilbakestille valsenes paral-
lellitet etter avsluttet konbeying.




SIKKERHET

Da sikkerhetsavsnittet ble utformet, har tilpassing skjedd etter EU's maskindirektiv nr. 89/392
EEC, fra 14.juni 1989, samt dennes tillegg nr. 91/368 EEC fra 20. juni 1991.

Generelt

Denne rundmaskinen er konstruert med tanke pé at personskader ikke skal skje, under forutsetning
at instruksjonene i dette konseptet felges.

Kun autorisert og kvalifisert personale fé&r bruke maskinen. Les hele instruksjonsboken

og forviss deg om at du forstér innholdet for maskinen tas i bruk. Det er viktig at du leser sikkerhets-
forskriftene.

& Sikkerhetsanvisning i forbindelse med installasjon

Maskinen skal boltes fast i underlaget med 4 stk. ekspanderbolter med diameter 16 mm. El-
installasjon av maskinen skal utferes av kvalifisert personale.

Lofteinstruksjon

Denne maskinen skal leftes med truck sé lenge den er e
nent arbeidsplass, skal godkjent lafteanordning, type trav
Instruksjon ved loft med travers:

1. Pass pd at overvalsen er innfelt og lést.

2. Legg en loftestropp rundt valsene etter figur 2.

3. Loft forsiktig samtidig som du kontrollerer at valsene try
Vedr. vekter: Se tekniske data.

Risko-omréade
Maskinens risiko-omréde fremgér av figur
3. Risiko-omrédet skal, p& egnet mate, 15m Operatorsplass,
markeres p& gulvet. Personer som opp- forboying
holder seg innenfor risiko-omréadet kalles 1m 15m
utsatt person, og bruker av maskinen for [[[ j:
operater. L

Operatarplass 2m

Fig. 3
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Bruksomrade

Bruk aldri maskinen til materiale som ligger utenfor maskinens kapasitetsomrade. Se ma-
skinskilt og avsnittet tekniske data.

For maskinen tas i bruk skal folgende gjores

Kontroller at samtlige sikkerhetsanordninger fungerer og at de ikke er skadet. Kontroller ogsa at de
deler som er bevegelige ikke utsettes for hindringer, f.eks. p.g.a. feil montert vern eller deler.
Ddelagte deler eller vernekomponenter skal byttes ut av autorisert personale.

Pass pa at miljoet rundt maskinen er egnet
Plasser ikke maskinen i regn.

Bruk ikke maskinen i vate og fuktige lokaler.

Pass pé at belysningen i lokalet er tilfredsstillende.

Gulvet mé veere rent, tert og fritt for olje- og fetiflekker.

Bruk ikke lett antennelige materialer i ncerheten av maskinen.
Urene arbeidsplasser aker risikoen for ulykker.

Overvalsens nivé
Overvalsen mé& ikke under noen omstendighet veere utsvingt under drift.

Ustabile arbeidsstillinger
Pass pd at operateren alltid har en sikker og stabil arbeidsstilling. Ved forbeying skal operateren sté
pé baksiden av maskinen. (Se figur 3).

Oppbevar ikke verktoy pa maskinen
Legg alle verktay ifra maskinen for den tas i bruk.

Alle reparasjoner skal utfores av autorisert personale
Maskinen, med tilherende el-utstyr, er produsert etter gjeldende sikkerhetsforskrifter. Alle
reparasjoner skal utferes av erfarent og kvalifisert personale. Kun originale reservedeler
skal brukes.
OBS! Hvis reparasjon medferer demontering av maskinen, skal dette skje etter vedlagte demon-
teringsanvisning. Denne anvisning ma ikke oppbevares i maskinen.
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2 Frakopling av spenningen

Pass p& & bryte spenningen til maskinen fer du rerer maskinens stremferende deler. Dette

gieres, enten ved & sla av maskinens hovedbryter, eller ved & kople bort spenningen i el-sentra-
len.OBS! Sett ikke maskinens hovedbrytere eller sikkerhets-
brytere ut av funksjon.

A Risikosone 2
Pass pd, i forbindelse med produksjonsarbeide, aldri kom- Q] '“T“

me for noer innmatingssiden av maskinens klemruller med kroppsde- .

ler eller klcer. (Se figur 4 ). OBS! innmatingssiden kan variere av- O

hengig av hvilke retning rullene kjores.

Fig. 4

Ta godt vare pa instruksjonsboken
Instruksjonsboken inneholder viktig informasjon, foruten sikkerhetsinformasjon, men gir ogsé viktig
informasjon med hensyn til handtering, service og vedlikehold etc.

Modifisering av maskinen
All ombygging, modifisering eller endring av denne maskinen er forbudt, med unntak av:

e Originale reservedeler.
* Av produsert disponibelt ekstrautstyr.

Malt stoyniva
Felgende verdi p& lydnivéet er mélt opp ved operatarplassen:

Ekvivalent lydnivé Leq, tomgang 66 dB (A)
Ekvivalent lydniva Leq, bearbeiding 68 dB(A)

Veer forsiktig nar du arbeider med et tungt arbeids-
stykke slik at det ikke ved feil faller ned nér grepet
mellom over- og undervalse slipper. (Se figur 5). Ved
behov ber stettebord, travers eller annen lafteanord-
ning brukes.

& Fallende arbeidsstykke 8 8

Fig. 5




Klemrisiko i arbeidsstykket .
: o . Klemrisikosone
& Tenk pé at det finnes klemrisiko mellom arbeidsstyk- ¢

kets skjenkler etter eksempel i figur 6.

Fig. 6

Nodstopp

Denne maskinen er utstyrt med 2 nedstopp-funksjoner. Dels en nedstoppknapp pé el-skapet, og dels
en nadstoppline som leper rundt maskinen i fothgyde. Dette til sammen med at maskinen er utstyrt
med bremsemotor, gjer at maskinen kan stoppes tvert ved skade eller skaderisiko uansett hvor man
befinner seg rundt maskinen.

Service og vedlikehold

Innen du utferer service og vedlikeholdsarbeide p& maskinen skal du ha fatt instruksjon fra din ar-
beidsleder. Du skal ogsa lese og forsté denne instruksjonsboken. Kople fra hovedbryteren fer du be-
gynner servicearbeide. Hvis maskinen trenger & demonteres, helt eller delvis, kontakt din arbeidsle-

der.

& Verneutstyr
Viktig! Ved runding ma det aldri brukes hansker fordi

dette oker risikoen for ¢ komme i klem mellom valse-
ne. Ved annen héndtering av arbeidsstykket skal derimot hansker
brukes. Operateren mé ikke ha belte, ringer eller halskjede pd
seg. Arbeidssko med st&lhette skal brukes. Lest sittende klesplagg
mé ikke brukes. Hvis operateren har langt héar, mé det ikke henge
fritt.

Grading av arbeidsstykket
Grader og skarpe kanter ber slipes bort fra arbeidsstykket for runding.

& Forholdsregler ved lasing

Hvis maskinen skulle stanse under bearbeiding av arbeidsstykket, gjeres felgende:

Sveiv opp overvalsen til arbeidsstykket laper fritt mellom valsene.
Ta ut arbeidsstykket. Identifiser feilen. Hvis motorvernet er utlest, vent noen minutter fer du tilbakestil-
ler defte. Maskinen er deretter klar til bruk. Hvis feilen skyldes mekanisk eller elekirisk: Bryt strammen
og tilkall arbeidsleder




Regelmessig kontroll

Kontroller daglig fotpedalens funksjoner og at pedalens kabler ikke er skadet.

Kontroller ogsé at maskinens nedstopp fungerer. Utfer ogs& den regelmessige service som fremgar
av avsnittet vern og vedlikehold.

Generelt om sikkerhet

Avsnittet som behandler sikkerhetsanordningene er tatt ut i fra at maskinen brukes p& den méten
som beskrives i denne instruksjonsboken, at operatarene har fétt nedvendig oppleering i maskinens
sikkerhetsspersmél og de spesielle risikoer som er tilknyttet denne maskintype.

Hvis maskinen ikke brukes til det den er beregnet til, er produsenten ikke ansvarlig for eventuelle
person- eller materialskader som kan bli en felge av dette.

® Foreta alle nedvendige sikkerhetsforholdsregler ved lasting, installering, bytte av reservedeler, ren-
gjering, reparasjon eller vedlikeholdsarbeid, slik at ikke ukvalifisert person kan starte maskinen.

® Sett ikke maskinens sikkerhetsanordninger ut av funksjon.

® Demonter ikke komponenter pé maskinen som filhgrer sikkerhetsanordningene.

VERN OG VEDLIKEHOLD

Forholdsregler for kjoring

Oppstilling av maskinen ber skje pé fast underlag f.eks. betonggulv. Underlaget mé veere jevnt slik
at spenninger ikke oppstér i maskinen ved fastskruing i gulv. Kontroller at motoren er koplet til rett
spenning. Pass p& at den har riktig rotasjonsretning. Skilter med forover og bakover finnes plassert
pé& vernedekselet for fotomkoplere. Kontroller oljenivéet i girkassen for start.

Vern av maskinen

Maskinen leveres med fettsmurte lagrer for ca. 200 timers kontinuerlig drift. Deretter ber den smares
med kulelagerfett av god kvalitet f.eks. Esso Multi purpose grease H eller tilsvarende.

Fortegnelse pd maskinens smeresteder: (9 stk. smarenipler)

1 smerenippel (15) p& hvert lagerhus (13. 20. 21 og 26).

2 smarenipler (15) i girkassen (5).

1 smerenippel (15) p& baksiden av hver gavl i heyde med aksel (31).

1 smerenippel (19) i styringen (18) til hylsen (8).

Numrene innenfor parentesene henviser til sprengskisse.

Samtidig med at maskinen smeres ber oljenivéet i girkassen kontrolleres.




Kontrolleres daglig
* Motorens bremsefunskjon.
¢ Alle nedstoppfunksjoner.

Valsenes parallellitet
Pass pé at alle valsene er parallelle. Hvis justering mé gjeres, skjer dette i den heyre gavl etter fol-
gende:

Mellom over- og undervalse

Sveiv opp undervalsen til hayeste niva.

Lesne mutterne ved transimisjonskilen.

Juster med kilen til avstanden mellom over- og undervalse er like i begge ender.
Skru til mutterne mot kilen igjen.

Mellom over- og boyevalse

Trykk opp beyevalsen med spaken til hayeste niva.

Lasne kamskivens skrue.

Juster til avstanden mellom over- og beyevalse er like i begge ender.
Skru til skruen mot kamskiven igjen.




TEKNISK DATA

MaSKINNE e
SIBITISE. ..o
Matehastighet ... m/min
Maksimal platetykkelse (ved 400 N/mm?)...........oooooooioiiii, mm
Arbeidsbredde ..., mm
TOQIVEKE ..o kg
Valsevekt

Over- og uUndervalse. ... kg/m

BOYEVAISE.......ooo oo kg/m
Totalmél: Lengdexbreddexheyde...............cccoooooooiiiiiiiiiiiiii mm
Arbeidshayde ... mm
Tilkoplingseffekt ... kw
TilkoplingsSPEeNNING .......oooooooooooooooeeeeeeeeeeeeee e \Y%
MOEEMOTOT ... \%
MOEEMOTON ... kw
Valsenes diameter

Over- og undervalse..............oooooovvvvvvoovoocccceeeeeeeeeeeeeeeeeeeee mm

BOYeValSe. ... mm

Ekstrautstyr: [ Herdede og slipte valser

Awik fra standard:

Enligt lagen om upphovsriitt forbjudes eftertryck och kopiering av instruktionsbokens texter, tabeller och illustrationer.
Forlager: Luna AB
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)

Advarsel
om klemmefare

Varselsymboler

Advarsel
om klemmefare

MASKINEN MA KUN
BRUKES AV OPPLAERT
PERSONALE

START ALDRI
MASKINEN MED VALSE |
UTFELT STILLING

. S

" _J

A A

Advarsel, strammen ma
slas av ved service og
vedlikehold

Advarsel
om klemmefare

Forbudssymboler

Forbudt & bruke
hansker
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DEMONTERING AV RUNDMASKIN

Denne anvisning er laget som stette for kvalifisert personale ved reparasjon, i den
hensikt & minske risikoen for skade pé& reparater og maskin.

For at demontering av maskinen skal kunne skje p& en sikker méte, skal arbeidet utfe-
res av minst fo kvalifiserte reparaterer.

Denne demonteringsanvisningen mé ikke oppbevares i forbindelse med maskinen.
Egnet innehaver av dette, er arbeidsleder og/eller servicepersonale.

Arbeidsmate

A e o e

/.
8.
9.
10.
11.
12.
13.

Lasne de fire boltene (2).

Ta ut girkassemotoren (1) fra girkassen (5).

Lasne de fire boltene (12) og demonter dekselet (3).

Demonter de to drevene (4).

Sving ut overvalsen (7) og trekk den ut fra girkassen.

Demonter rerstaget (51) ved fremre undergavl (48) og plasser egnet pall under
rerets ende foran.

Losne de to mutterne (58) ved gavl (52).

Lasne mutteren (28) og demonter kilen (22).

Demonter akselen (24).

Sikre bayevalse (16) og undervalse (17) med laftestropper og travers.
Trekk ut gavlen (48) og ta ut akselen (31).

Frigjer bayevalsen fra loftestroppen og ta den ut fra gavlen (47).
Gjenta samme prosedyre med undervalsen (17).

OBS! Vaer noye med a handtere de lose delene med forsiktighet og pass pa at alle
detaljer som blir fiernet settes tilbake pa riktig plass i omvendt rekkefolge.

12



Rundmaskin
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