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HANDTERING
Forbukking

For at arbeidsstykket skal f& en symmetrisk rund form, kreves det at den kanten av arbeidsstykket
som skal rundes ferst, forbukkes. Dette skal skje ifra maskinens bakside og med valsene roterende i
motsatt retning. (Se fig. 1).

-G &

Runding

Still beyevalsen i ansket nivé. (Se innstillingsdiagram i fig. 2).

For inn det forbukkede arbeidsstykket mellom over- og undervalsen og bruk beyevalsen som stopp.
Sveiv opp undervalsen slik at arbeidsstykket lases mellom valsene.

Vals platen. (Pass pa at arbeidsstykket loper over bayevalsen etter fig. 1).

Juster bayevalsen og gjenta til arbeidsstykket har fatt ansket form. Sving ut overvalsen og ta ut ar-
beidsstykket. Sving tilbake overvalsen til utgangspunktet.

OBS!! Hvis boyevalsen er stromdrevet, veer noye med at grensenivaet er riktig innstilt.

Beyevalsens ansetning = hayning

100 T Ansetningsdiagram
90 + Eksempel:Et rer med diameter 300 skal bukkes.
60 1 y Oppsek radien 150
x Gé opp til ansetningskurven.
T c Les av bayevalsens totale oppstilling pé venstre skala.
60 1 Resultatet er avhengig av hvilket materiale som brukes (tilba-
01 kefjcering).
© @ Anbefalt antall ansetinger er 3-5 stk
a0 4
I
30 T |
I
20 T I
|
10 + |
!
0 I I I t I I I 1 I I I 1 I I I 1 I I I i
0 100 200 300 400 500
Arbeidsstykkets radius. Fig, 2




Konbukking

Hvis maskinen er utstyrt med konbukkingsan-
ordning, er det viktig at slikt arbeide utferes
som falger:

1. Loft opp slepeskoen slik at den hviler mot
maskinens undervalse. Plasser den i egnet
nivd innen maskinens arbeidsomrade.
(Stoppringene pd begge sider p& skoen los-
nes og skoen flyttes, stoppringene p& begge
sider om skoen skrues til etter innstilling).
OBS! Forsok dlltid & arbeide fra midten av
maskinen.

2. Still bayevalsen i dens nedre niva, slik at ko-
nens lille diameter er rettet mot maskinens
utsvingbare side. Les av verdien som n& vi-
ses pd klokkerattet. (Dette for & beholde pa-
rallelliteten ved tilbakestilling av bayevalsen
etter ferdig runding)

3. Trekk av hylsen p& den delbare akselkop-

lingen, sveiv opp beyevalsen. Bayevalsens
snekkeskrue i den borteste gavlen (den
venstre) er nd frakoplet. Skruen som finnes i
den noermeste gavlen (den hayre) er nd inn-
koplet og beyevalsen heves til egnet niva.
Alt er avhengig av den form som konen skal
ha. (Slepeskoen er né plassert ncermest den
utsvingbare siden).
Skal rundingen gjeres med slepeskoen plas-
sert ved venstre gavl, skal beyevalsen svei-
ves opp og senkingen skal skje ved heyre
gavl.

4. Maskinen er nd innstilt for runding av fer-
digskérede emner til konen. (Anbefalt ved
konbukking er at platens ender skal veere
forbukket).

5. Ved runding, pase alltid at det finnes plass
for materialet & rere seg i maskinen.

6. Still inn undervalsen med en vilkérlig
klemkraft (ikke for hardt). Platen mé& ha mu-
lighet for & rere seg mellom valsene.

7. For det utsk&rede emnets rette kant inn mel-
lom valsene, med den lille radien vendt mot
slepeskoens hode. Start maskinen med fot-
pedalen og la platen gli mot slepeskoen
samtidig som den mates inn og beyes mot
beyevalsen.

OBS! Kjor dlltid "frem" i maskinen ved
konbukking.

Kontroller at rundingen skjer etter @nske.
Hvis justering av begge sider av bayevalsen
mé gjeres, skal hylsen p& den delbare aksel-
koplingen koples inn slik at begge snekke-
skruene i maskinen pévirkes. Glem ikke &
kontrollere klokkerattets innstilling.

8. Kjor igjennom plateemnet og still om baye-
valsen. Rund pé nytt og fortsett til konene
har fatt riktig form.

9. Etter konbukkingen tilbakestilles maskinen il
sitt opprinnelige nivé, slik at sylindrene kan

AN

OBS! Viktig ved skrastilling av
boyevalse.

Veer noye med @ ikke skrastille sa mye at
beyevalsen far en klemvirkning i sitt oppsvei-
vede, hayeste niva. Da finnes det en risiko for
at overvalsen overbelastes, da valsens beve-
gelse medfarer en klippevirkning. Overvalsen
kan i verste fall briste, med alvorlig persons-
kade som felge.

rundes




Cluna
SIKKERHET

Da sikkerhetsavsnittet ble utformet, har ftilpassing skjedd etter EU's maskindirektiv
nr. 89/392 EEC, fra 14.juni 1989, samt dennes tillegg nr. 91/368 EEC fra 20. juni 1991.

Generelt

Denne rundmaskinen er konstruert med tanke pé at personskader ikke skal skje, under forutsetning
at instruksjonene i dette konseptet falges.

Kun autorisert og kvalifisert personale far bruke maskinen. Les hele instruksjonsboken

og forviss deg om at du forstér innholdet for maskinen tas i bruk. Det er viktig at du leser sikkerhets-
forskriftene.

Maskinen skal boltes fast i underlaget med 4 stk. ekspanderbolter med diameter 16 mm.
El-installasjon av maskinen skal utferes av kvalifisert personale.

2 Sikkerhetsanvisning i forbindelse med installasjon

Lofteinstruksjon
Denne maskinen skal laftes med truck sé lenge den
er emballert. Ved left fra emballasje til permanent
arbeidsplass, skal godkjent lefteanordning, type
travers, benyttes.
Instruksjon ved loft med travers:
1. Pass pé at overvalsen er innfelt og last.
2. Legg en leftestropp rundt valsene etter
figur 3.
3. Loft forsiktig samtidig som du kontrollerer at val-
sene trykkes sammen.
Vedr. vekter: Se tekniske data.

Risiko-omréde snl | omzs
Maskinens risiko-omréde fremgér av fi- 15m a 15m
gur 4. Risiko-omradet skal, pa egnet [lj —l:l
méte, markeres p& gulvet. Personer som - =
oppholder seg innenfor risiko-omradet lf
kalles utsatt person, og brukere av ma- Operatarplass 1,5m
skinen for operater.
Fig. 4




Bruksromrade
& Bruk aldri maskinen til materiale som ligger utenfor maskinens kapasitetsomréde. Se ma-

skinskilt og avsnittet tekniske data.

For maskinen tas i bruk skal folgende gjores:

Kontroller at samtlige sikkerhetsanordninger fungerer og at de ikke er skadet. Kontroller ogsa at de
deler som er bevegelige ikke utsettes for hindringer, f.eks. p.g.a. feil montert vern eller deler.
Ddelagte deler eller vernekomponenter skal byttes ut av autorisert personale.

Pass pa at miljoet rundt maskinen er egnet
® Plasser ikke maskinen i regn.

e Bruk ikke maskinen i vate og fuktige lokaler.

® Pass pé at belysningen i lokalet er tilfredsstillende.

 Gulvet mé& veere rent, tert og fritt for olje- og fettflekker.

® Bruk ikke lett antennelige materialer i ncerheten av maskinen.

* Urene arbeidsplasser eker risikoen for ulykker.

Overvalsens niva
Overvalsen mé& ikke under noen omstendighet voere utsvingt under drift.

Ustabile arbeidsstillinger
Pass pd at operateren alltid har en sikker og stabil arbeidsstilling. Ved forbukking skal operataren
st pé& baksiden av maskinen. (Se figur 4).

Oppbevar ikke verktoy pa maskinen

Legg alle verk’rgy bort fra maskinen for den tas i bruk.

Maskinen, med tilherende el-utstyr, er produsert etter gjeldende sikkerhetsforskrifter. Alle
reparasjoner skal utferes av erfarent og kvalifisert personale. Kun originale reservedeler
skal brukes.
OBS! Hvis reparasjon medforer demontering av maskinen, skal dette skje etter vedlagte demon-
teringsanvisning. Denne anvisning mé ikke oppbevares i maskinen.

2 Alle reparasjoner skal utfores av autorisert personale




Pass p& @ bryte spenningen fil maskinen for du rerer maskinens stremferende deler. Dette
gjores, enfen ved & sl& av maskinens hovedbryter, eller ved & kople bort spenningen i el-

sentralen. OBS! Sett ikke maskinens hovedbrytere eller sikkerhetsbrytere ut av funksjon.

Cluna
2 Frakopling av spenningen

Risikosone
& Pass pd, i forbindelse med produksjonsarbeide, aldri P Q
komme for ncer innmatingssiden av maskinens klem- @ yismmaN

ruller med kroppsdeler. (Se figur 5) i
OBS! Innmatingssiden kan variere avhengig av hviken retning -
rullene kjores.

Fig. 5

Ta godt vare pa instruksjonsboken
Instruksjonsboken inneholder viktig informasjon, foruten sikkerhetsinformasjon, men gir ogsa viktig
informasjon med hensyn til handtering, service og vedlikehold etc.

Modifisering av maskinen

All ombygging, modifisering eller endring av denne maskinen er forbudt, med unntak av:
* Originale reservedeler.

® Av produsert disponibelt ekstrautstyr.

Malt stoyniva
Felgende verdi p& lydnivéet er mélt opp ved operatarplassen:
Ekvivalent lydnivé Leq, tomgang 62 dB (A)

Ekvivalent lydnivé Leq, bearbeiding 63 dB(A)

Fallende
& arbeidsstykke

Veer forsiktig nar du arbeider med et
tungt arbeidsstykke slik at det ikke ved feil faller
ned nér grepet mellom over- og undervalse slip-

per. (Se figur 6). Ved behov ber stettebord, tra-
vers eller annen lgfteanordning brukes.

OO
OO

Fig. 6




Klemrisiko i arbeidsstykket
& Tenk pé& at klemrisiko finnes mellom arbeidsstykkets
skjenkler etter eksempel i figur 7. ™

Klemrisiko

O

Fig. 7

Nodstopp

Denne maskinen er utstyrt med 2 nedstoppfunksjoner. Dels en nedstopp-knapp pa el-skapet, og dels
en nedstoppline som lgper rundt maskinen i fotheyde. Dette til sammen med at maskinen er utstyrt
med bremsemotor, gjer at maskinen kan stoppes tvert ved skade eller skaderisiko uansett hvor man
befinner seg rundt maskinen.

Service og vedlikehold

Innen du utferer service og vedlikeholdsarbeide pa maskinen skal du ha fatt instruksjon fra din ar-
beidsleder. Du skal ogsé lese og forstd denne instruksjonsbok. Kople fra hovedbryteren fer du be-
gynner servicearbeide. Hvis maskinen trenger & demonteres, helt eller delvis, kontakt din arbeidsle-

der.

Verneutstyr
& Viktig! ved runding ma det aldri brukes hansker

fordi dette oker risikoen for & komme i klem mel-
lom valsene. Ved annen héndtering av arbeidsstykket skal
derimot hansker brukes.
Operateren md ikke ha belte, ringer eller halskjede pé seg.
Arbeidssko med stdlhette skal brukes. Lest sittende klesplagg
mé& ikke brukes. Hvis operateren har langt hér, m& det ikke
henge fritt.

Grading av arbeidsstykket
Grader og skarpe kanter ber slipes bort fra arbeidsstykket fer runding.

Forholdsregler ved lasing
& Hvis maskinen skulle stanse under bearbeiding av arbeidsstykket, gjeres felgende:
Sveiv ned undervalsen og eventuelt ogsé bayevalsen.
Ta ut arbeidsstykket. Identifiser feilen. Hvis motorvernet er utlast, vent noen minutter fer du tilbakestil-
ler dette. Maskinen er deretter klar til bruk.

Hvis feilen skyldes mekanisk eller elekirisk: Bryt stremmen og tilkall arbeidsleder.




Cluna
Regelmessig kontroll

Kontroller daglig fotpedalens funksjoner og at pedalens kabler ikke er skadet. Kontroller ogsé at ma-
skinens nedstopp fungerer. Utfer ogsé den regelmessige service som fremgér av avsnittet vern og

vedlikehold.

Generelt om sikkerhet

Avsnittet som behandler sikkerhetsanordningene er tatt ut i fra at maskinen brukes p& den maten
som beskrives i denne instruksjonsboken, at operaterene har fétt nedvendig opplcering i maskinens
sikkerhetsspersmél og de spesielle risikoer som er tilknyttet denne maskintype.

Hvis maskinen ikke brukes til det den er beregnet til, er produsenten ikke ansvarlig for eventuelle
person- eller materialskader som kan bli en felge av dette.

® Foreta alle nedvendige sikkerhetsforholdsregler ved lasting, installering, bytte av reservedeler, ren-
gjering, reparasjon eller vedlikeholdsarbeide, slik at ikke ukvalifisert person kan starte maskinen.

® Sett ikke maskinens sikkerhetsanordninger ut av funksjon.

® Demonter ikke komponenter pé maskinen som tilharer sikkerhetsanordningene.

e Kontroller alltid at alle sikkerhetsanordninger er p&montert etter reparasjon efc.

VERN OG VEDLIKEHOLD
Forholdsregler for kjoring

Oppstilling av maskinen ber skje p& fast underlag f.eks. betonggulv. Underlaget mé vaere jevnt slik
at spenninger ikke oppstar i maskinen ved fastskruing i gulv.

Kontroller at motoren er koplet til rett spenning. Pass p& at den har riktig rotasjonsretning. Skilter
med forover og bakover finnes plassert pa vernedekselet for fotomkoplere.

Kontroller oljenivaet i girkassen fer start. Hvis maskinen er utstyrt med motordreven beyevalse
og/eller undervalse, skal kontroll av spenning og oljenivé ogsé gjeres der.

Vern av maskinen

Maskinen leveres med fettsmurte lagre for ca. 200 timers kontinuerlig drift. Deretter bar den smores
med kulelagerfett av god kvalitet f.eks. Esso Multi purpose grease H eller tilsvarende. Alle valser og
skrueveksler er nél- og kulelagrede, derfor ber anbefalt fett brukes. Styreskinner for styring av valse-
nes lagerhus, samt hylser for overvalse og konbukkeanordning smeres ved behov. Smeresteder, se
smoreskjema. Samtidig med at maskinen smeres, er det hensikismessig & kontrollere oljenivéet i gir-
kassen.




Kontrolleres daglig
* Motorens bremsefunskjon.
¢ Alle nedstoppfunksjoner.

Valsenes parallellitet
Pass pé at alle valsene er parallelle. Hvis justering G
mé gjeres, skjer dette i den hayre gavl etter felgen- 1

e: 28 E
Losne stoppskruen (1) i lagerhuset. 9 [ (1)

lE=l]
Vri skruen (2) med hjelp av sekskanthylse (3) som 2 s WAt 17
finnes i verkteyutstyret. Hylsen plasseres i skruens frie T Q)

ende, og vris til hayre eller venstre til ansket nivé for w;}/ —=
valsen. | // ] [ \
Nar para||e||i’re’ren er innstilt, lases stoppskruen (1). #/M

Fig. 9

Justering av slurekopling for motordreven boyevals

Etter en tid kan beyevalsen f& en tendens til & begynne & slure. Justering av slurekopling gjeres etter
falgende:

Skru av vernedekselet.

Lasne de to stoppskruene p& mutteren.

Trekk til mutteren ca. 1/4 omdreining (ikke mer enn 120Nm).

L&s stoppskruene og skru pa vernedekselet.

Tilbehor

For & forenkle ovennevnte serviceforholdsregler, leveres folgende tilbeher til maskinen:
1 stk. vripinne.

1 stk. hylse

1 sett umbracongkler.

10
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TEKNISK DATA

MASKINAT e
SIBITEISE ...
Matehastighet...................ccoooo m/min
Maksimal platetykkelse (ved 400 N/mm?) ... mm
Arbeidsbredde ... mm
TotalVekt............ocooooiiiooc kg
ValSEVEKE ....oooooooo kg/m
Totalmdl: Lengdexbreddexhayde ..o mm
Arbeidshayde.................cccccooooiiiiiiii mm
Tilkoplingseffekt ................oooooiioiiiiiiioieeeeee e kw
TilkoplingSSPENNING .......ooooooooooocccc e \%
Matemotor:

FOBIIKO oo

TYPE

......................................................................................................................... \

......................................................................................................................... kw
Motor bayevalse:

FOBIIKO ..o

TYPE

......................................................................................................................... \

......................................................................................................................... kw
Motor undervalse:

FOBIIKGE ...

TP s

......................................................................................................................... \%

......................................................................................................................... Kw
Valsenes diameter ... mm
Ekstrautstyr:
[] Konbukkeanordning [] Svingbart mangverpanel
[] Slepesko [] Herdede og slipte valser
[] Motordreven bayevals [] Adiprenevalser
[] Motordreven undervals [] Digital avlesning av bayevalse-
[] Beerbar maneverenhet posisjon
[] Frekvensstyring

Awik fra standard:

Enligt lagen om upphovsriitt forbjudes eftertryck och kopiering av instruktionsbokens texter, tabeller och illustrationer.

Forlag: Luna AB
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DEMONTERING AV RUNDMASKIN

Denne anvisning er laget som stette for kvalifisert personale ved reparasjon, i den hensikt &
minske risikoen for skade pd reparater og maskin. For at demontering av maskinen skal kun-
ne skje pa en sikker méte, skal arbeidet utferes av minst to kvalifiserte reparaterer. Denne
demonteringsanvisningen md ikke oppbevares i forbindelse med maskinen. Egnet innehaver
av dette, er arbeidsleder og/eller servicepersonale.

Arbeidsmate:
1. Sikre motor og girkasse med en laftestropp hengende i en travers.
2. Lesne boltene/mutterne A og frigjer motorpakken.
3. Losne skruene B og ta bort lokket C.
4. Losne akselmutteren/skruen D.
5. Demonter tannhjulene E (2 stk.).
6. Sikre overvalsen med loftestropp og travers. Sving ut overvalsen og dra den ut av gav-

len.
7. Lesne rerstaget F pd hoyre side av maskinen ved & skru ut de 6 skruene G.
8. Lesne de 2 mutterne H pé& utsiden av heyre gavl.
9. Sl ut en splint | fra hver hylse J p& hayre side av maskinen.
10. Sikre under- og overvalse med laftestropp og travers.
11. Frigjer gavl K.
12. Trekk ut under- og beyevalse fra venstre gavl L.

OBS! Veer noye med G handtere de lose delene med forsiktighet og pass pé at alle detal-
jer som blir fiernet settes tilbake pa riktig plass i omvendt rekkefolge.

Bokstavene i teksten over henviser til nummererte maskinkomponenter i sprengskissen. De
komponentnummerene som gjelder for Deres maskin, fremgdr av tabellen under. Nummeret
p& Deres maskin star hayt oppe pa ferste side av sprengskisseheftet.

POS.| A B | C | D E F | G| H | J K | L
TYPE
80/90 88 | 67 | 4 | 47 ﬁg 24 | 74 | 75 | 65 | 31 1 2

100/110/120 | 67 | 63 46 | 43 4131 /3 | 35 | 59 | 38 39 3 11

130/140 90 | 72 8 92 33 | 52 65 | 75 | 81 | 27 1 2
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