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HUVUDDELAR

Stativ, drivsida

Stativ, svängbar sida

Handratt för undervals

Säkerhetsutrustning

Spak för bockningsvals
Utdragshylsa

Övervals

Undervals
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Rundning
Ställ böjvalsen i önskat läge.
För in det förbockade arbetsstycket mellan
över- och undervalsen och använd böjvalsen
som stopp.
Veva upp undervalsen så att arbetsstycket
låses mellan valsarna.
Valsa plåten. (Tillse att arbetsstycket löper
ovanför böjvalsen enligt figur 1.)
Justera böjvalsen och upprepa tills ar-
betsstycket har fått önskad form.
Sväng ut övervalsen och ta ur arbetsstycket.
Sväng tillbaka övervalsen till utgångsläget.
Vid maximal arbetslängd och plåttjocklek kan
rör ner till 1, 5 3 övervalsens diameter run-

das, och vid tunnare material ner till 1,2 3
valsdiametern. Kapaciteten i rostfritt stål mot-
svarar 2/3 av kapaciteten i mjukt kolstål.

Konbockning
För att underlätta konbockning kan böjvalsen
snedställas enligt följande:
Böjvalsen går att snedställa åt båda hållen
genom att lossa på skruven till kamskivan
och justera handtaget uppåt eller neråt. När
önskad lutning på valsen är erhållen skall
kamskivans skruv dras åt.

OBS! Glöm ej att återställa valsarnas pa-
rallellitet efter avslutad konbockning.

HANDHAVANDE
Förbockning
För att arbetsstycket skall få en symmetrisk rundad form, krävs att den kant av arbetsstycket
som skall rundas först förbockas. Detta skall ske ifrån maskinens baksida och med valsarna ro-
terande i motsatt riktning. (Se figur 1, bild 1.)

�

�
��

1 2 3
Fig. 1
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SÄKERHET
När nedanstående säkerhetsavsnitt utformats, har anpassning skett till EG:s maskindi-
rektiv nr. 89/392 EEC, antaget den 14 juni 1989, samt dess tillägg nr.91/368 EEC, antaget
den 20 juni 1991, 93/44/EEC av den 14 juni 1993, och 93/68/EEC av den 22 juli 1993.

Allmänt
Denna rundmaskin är konstruerad med tanke på att personskador ej skall kunna uppstå, under
förutsättning att instruktionerna i detta kompendium följs. Endast auktoriserad och utbildad per-
sonal får använda maskinen. Läs hela instruktionsboken och förvissa dig om att du förstår inne-
hållet innan maskinen tas i bruk. Det är viktigt att du läser nedanstående säkerhetsföreskrifter.

Säkerhetsanvisningar i samband med installation
Maskinen skall bultas fast i underlaget med 4 st expanderbultar. Elinstallation av ma-
skinen skall utföras av behörig personal.

Lyftinstruktioner
Denna maskin skall Iyftas med truck så länge den är
emballerad. Vid Iyft från emballage till permanent
arbetsplats skall godkänd Iyft anordning, typ travers,
användas.

Instruktion vid Iyft med travers:
1. Se till att övervalsen är infälld.
2. Lägg en lyftstropp runt valsarna enligt figur 2.
3. Lyft försiktigt samtidigt som du kontrollerar att
valsarna trycks ihop.

Beträffande vikter: Se tekniska data.

Riskområde
Maskinens riskområde framgår av figur
3. Riskområdet skall, på lämpligt sätt,
markeras på golvet. Person som vistas
inom risk området kallas fortsättningsvis
för utsatt person, och användare av ma-
skinen för operatör. Operatörsplats

Operatörsplats,
förbockning

1 m 1,5 m

Fig. 3

2 m

1,5 m

Fig. 2
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Användningsområde
Använd aldrig maskinen till material som ligger utanför maskinens kapacitetsområde.
Se maskinskylt och avsnittet tekniska data.

Innan maskinen tas i bruk skall följande göras:
Kontrollera att samtliga säkerhetsanordningar fungerar och att de inte är skadade. Kontrollera
också att de delar som är rörliga inte utsätts för några hinder, t ex på grund av felaktigt montera-
de skydd eller delar. Trasiga delar eller skyddskomponenter skall bytas ut av auktoriserad per-
sonal.

Se till att miljön runt maskinen är lämplig
• Placera inte maskinen i regn.
• Använd inte maskinen i våta eller fuktiga lokaler.
• Se till att belysningen i lokalen är tillfredsställande.
• Golvet måste vara rent, torrt och fritt från olje- och fett fläckar.
• Använd inte lätt antändbart material i närheten av maskinen.
• Smutsiga arbetsplatser ökar risken för olyckor.

Övervalsens läge
Övervalsen får inte under några omständigheter vara utsvängd under drift.

Undvik ostabila arbetsställningar
Se till att operatören alltid har en säker och stabil arbetsställning. Vid förbockning skall operatö-
ren stå på baksidan av maskinen. (Se figur 3.)

Förvara inga verktyg på maskinen.
Avlägsna alla verktyg ifrån maskinen innan den tas i bruk.

Alla reparationer skall utföras av auktoriserad personal.
Maskinen, med tillhörande elutrustning, har tillverkats i enlighet med gällande säker-
hetsföreskrifter. Alla reparationer skall utföras av utbildad och kompetent personal.

Endast original reservdelar får användas.
OBS! Om reparation medför demontering av maskinen, skall den ske enligt bifogad demonter-
ingsanvisning. Denna anvisning får ej förvaras i anslutning till maskinen.
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Bryt spänningen
Se till att bryta spänningen till maskinen, innan du rör maskinens elförande delar.
Detta görs, antingen genom att slå av maskinens huvudbrytare, eller genom att

koppla bort spänningen i elcentralen. OBS! Sätt inte maskinens huvudbrytare eller säker-
hetsbrytare ur funktion.

Riskzoner
Tänk på, i samband med produktionsarbete, att aldrig
komma för nära inmatningssidan av maskinens klämrul-
lar, med någon kroppsdel. (Se figur 4.)

OBS! Inmatningssidan kan variera beroende på i vilken rikt-
ning rullarna körs.

Förvara maskinens instruktionsbok med omsorg.
Instruktionsboken innehåller viktig information som, förutom säkerhetsinformation, även ger vik-
tig information avseende handhavande, service och underhåll etc.

Modifiering av maskinen
All ombyggnad, modifiering eller ändring av denna maskin är förbjuden, med undantag av:
• Original reservdelar.
• Av tillverkaren tillhandahållen extrautrustning.

Luftburet buller
Följande värden på Ijudnivå har mätts upp vid operatörsplatsen:
Ekvivalent Ijudnivå Leq, tomgång 66 dB(A)
Ekvivalent Ijudnivå Leq, bearbetning 68 dB(A)

Fallande arbetsstycke
Var försiktig när du arbetar med ett tungt
arbetsstycke så att det inte av misstag

faller ner när greppet mellan över- och undervals
släpper. (Se figur 5.) Använd vid behov stödbord,
travers eller annan Iyftanordning.

Fig. 4

Fig. 5
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Klämrisk i arbetsstycke
Tänk på att klämrisk finns mellan arbetsstyckets
skänklar enligt exempel i figur 6.

Nödstopp
Denna maskin är utrustad med två nödstoppsfunktioner. Dels en nödstoppsknapp på elskåpet,
dels en nödstoppslina som löper runt hela maskinen i fothöjd. Detta tillsammans med att maski-
nen är utrustad med bromsmotor, gör att maskinen kan stoppas tvärt vid skada eller skaderisk,
oavsett var man befinner sig runt maskinen.

Service och underhåll
Innan du utför service och underhållsarbeten på maskinen skall du ha fått instruktioner från din
arbetsledare. Du skall också läsa och förstå denna instruktionsbok. Slå ifrån huvudbrytaren in-
nan du påbörjar ett servicearbete. Om maskinen behöver plockas isär, helt eller delvis, kontakta
din arbetsledare.

Skyddskläder
Viktigt! Vid rundning får aldrig handskar använ-
das, då det avsevärt ökar risken att komma i kläm

mellan valsarna. Vid annan hantering av arbetsstycken skall
däremot handskar användas. Operatören får inte ha bälte,
ringar eller halskedja på sig. Arbetsskor med stålhätta skall an-
vändas. Löst sittande klädesplagg får ej användas. Om opera-
tören har långt hår, får det ej hänga fritt.

Gradning av arbetsstycke
Grader och vassa kanter bör slipas bort från arbetsstycket före rundning.

Åtgärder vid låsning
Om maskinen av någon anledning skulle stanna under bearbetning av arbetsstycke,
vidta följande åtgärder:

Veva ner undervals och eventuellt även böjvals.
Plocka ur arbetsstycket. Identifiera felorsak.
Om motorskyddet är utlöst, vänta några minuter innan du återställer det. Maskinen är sedan
klar att använda igen.
Om felet är mekaniskt eller elektriskt: Bryt strömmen och meddela arbetsledningen.

Fig. 6

Klämriskzon

Fig. 7
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Regelbunden kontroll
Kontrollera dagligen fotpedalens funktioner och att pedalens elkabel inte är skadad.
Kontrollera även att maskinens nödstopp fungerar. Utför även den regelbundna service som
framgår av avsnittet skötsel och underhåll längre bak i bruksanvisningen.

Allmänt om säkerheten
Avsnitten som behandlar säkerhetsanordningarna har utgått ifrån att maskinen används på det
sätt som beskrivs i denna instruktionsbok, att operatörena har fått nödvändig utbildning i maski-
nens säkerhetsfrågor och de speciella risker som är förknippade med maskintypen.

Om maskinen inte används på avsett sätt, så är tillverkaren inte ansvarig för eventuella person-
eller materialskador som kan bli följden. lakttag även följande punkter.

• Vidtag alla nödvändiga säkerhetsåtgärder vid lastning, inställning, byte av reservdelar, ren-
göring, reparation eller underhållsarbete så att inte utsatt person kan starta maskinen.

• Sätt inte maskinens säkerhetsanordningar ur spel.
• Avlägsna inte någon komponent på maskinen som tillhör säkerhetsanordningarna.
• Kontrollera alltid att alla säkerhetsanordningar har återmonterats efter reparation etc.

SKÖTSEL OCH UNDERHÅLL
Åtgärder före körning
Uppställning av maskinen bör ske på fast underlag t ex betonggolv. Underlaget måste vara
jämnt så att inga spänningar uppstår i maskinen vid fastskruvning i golv. Kontrollera att motorn
är kopplad for rätt spänning. Tillse att den har rätt rotationsriktning, skyltar med fram och back
finns anbringade på skyddskåpa för fotomkopplare. Kontrollera oljenivån i snäckhuset innan du
startar maskinen första gången.

Skötsel av maskinen
Maskinen levereras med fettsmorda lager för ca 200 timmars kontinuerlig drift. Därefter bör den
ånyo smörjas med kullagerfett av god kvalitet t ex, Esso Multi purpose grease H eller motsva-
rande. Nedan följer en förteckning över maskinens smörjställen. (9 st. smörjnipplar).
1 Smörjnippel  (15) i varje lagerhus (13, 20, 21, och 26).
2 Smörjnipplar (15) i växelhuset (5).
1 Smörjnippel (15) på baksidan av vardera gavel i höjd med axeln (31).
1 Smörjnippel (19) i styrningen (18) till hylsan (8).
Numren inom parentes hänvisar till sprängskiss.
I samband med att maskinen smörjs är det lämpligt att kontrollera oljenivån i snäckhuset.
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Kontrollera dagligen
• Motorns bromsfunktion
• Samtliga nödstoppsfunktioner

Valsarnas parallellitet
Tillse att samtliga valsar är parallella. Om justering är erforderlig, sker detta enligt följande:

Mellan över- och undervals
Veva upp undervalsen till dess högsta läge.
Lossa muttrarna vid transmissionssidans kil.
Justera med kilen tills avståndet mellan över- och undervals är lika i båda ändar.
Dra åt muttrarna mot kilen igen.

Mellan över- och böjvals
Tryck upp böjvalsen med spaken till dess högsta läge.
Lossa kamskivans skruv.
Justera tills avståndet mellan över- och böjvals är lika i båda ändar.
Dra åt skruven mot kamskivan igen.
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TEKNISKA DATA
Maskinnummer .........................................................................................................................................

Storlek ................................................................................................................................................................

Matningshastighet.................................................................................................................m/min

Maximal plåttjocklek (vid 400 N/mm2)............................................................................... mm

Arbetsbredd.................................................................................................................................................. mm

Totaltivkt............................................................................................................................................................ kg

Valsvikt

Över- och undervals ..................................................................................................................... kg/m

Böjvals......................................................................................................................................................... kg/m

Totalmått längd x bredd x höjd ................................................................................................. mm

Arbetshöjd...................................................................................................................................................... mm

Anslutnignseffekt..................................................................................................................................... kW

Anslutningsspänning........................................................................................................................... V

Matningsmotor........................................................................................................................................... V

Matningsmotor........................................................................................................................................... kW

Valsarnas diameter

Över- och undervals ..................................................................................................................... mm

Böjvals......................................................................................................................................................... mm

Extrautrustning: ❏ Härdade och slipade valsar

Avvikelser ifrån normalutförande:

....................................................................................................................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................................................................................................................

Enligt lagen om upphovsrätt förbjudes eftertryck och kopiering av instruktionsbokens texter, tabeller och illustrationer.
Förlag: Luna AB
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Varningssymboler

Varning för klämrisk

Förbudssymbol

Förbud att använda
skyddshandskar

Varning, strömmen
måste stängas av vid
service och underhåll

Varning för klämrisk Varning för klämrisk
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DEMONTERING AV RUNDMASKIN
Denna anvisning är gjord som stöd åt utbildad personal vid reparation, i syfte att
minimera risken för skada på reparatör och maskin. För att demontering av maski-
nen skall kunna ske på ett säkert sätt, skall arbetet uföras av minst två utbildade
reparatörer.
Denna demonteringsanvisning får ej förvaras i anslutning till maskinen. Lämplig
innehavare är arbetsledare och/eller servicepersonal.

Arbetsgång:
1. Lossa de fyra bultarna (2).
2. Dra ur snäckväxelmotorn (1) ur växelhuset (5).
3. Lossa de fyra bultarna (12) och demontera locket (3).
4. Demontera de två dreven (4:1 och 4:2). 
5. Sväng ut övervalsen (7) och dra ur den ur växelhuset.
6. Demontera rörstaget (51) vid främre undergavel (48) och placera lämplig pall-

ning under rörets framände.
7. Lossa de två muttrarna (23) vid gavel (52).
8. Lossa muttern (28) och demontera kilen (22).
9. Demontera axeln (24).

10. Säkra böjvals (16) och undervals (17) med lyftstroppar och travers.
11. Drag ut gaveln (48) och plocka ur axeln (31).
12. Frigör böjvalsen från lyftstroppen och dra ur den ur gaveln (57).
13. Upprepa samma procedur med undervalsen.

OBS! Var noga med att hantera de lösa delarna varsamt och se till att samt-
liga detaljer som tagits bort sätts tillbaka på rätt ställe, i omvänd ordning.



SE Rundmaskin

www.lunabendingrolls.com



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


