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HUVUDDELAR

Overvals Spak for bockningsvals

Undervals Utdragshylsa

Stativ, drivsida .
Sékerhetsutrustning

Handratt for undervals

Stativ, svangbar sida




HANDHAVANDE

Foérbockning

For att arbetsstycket skall fa en symmetrisk rundad form, krévs att den kant av arbetsstycket
som skall rundas forst forbockas. Detta skall ske ifran maskinens baksida och med valsarna ro-

terande i motsatt riktning. (Se figur 1, bild 1.)

Fig. 1

Rundning

Stall bojvalsen i 6nskat lage.

For in det férbockade arbetsstycket mellan
Over- och undervalsen och anvand béjvalsen
som stopp.

Veva upp undervalsen sa att arbetsstycket
lases mellan valsarna.

Valsa platen. (Tillse att arbetsstycket I6per
ovanfér bdjvalsen enligt figur 1.)

Justera bdjvalsen och upprepa tills ar-
betsstycket har fatt énskad form.

Svéng ut dvervalsen och ta ur arbetsstycket.
Svang tillbaka évervalsen till utgangslaget.
Vid maximal arbetslangd och plattjocklek kan
ror ner till 1, 5 3 dvervalsens diameter run-

das, och vid tunnare material ner till 1,2 3
valsdiametern. Kapaciteten i rostfritt stal mot-
svarar 2/3 av kapaciteten i mjukt kolstal.

Konbockning

For att underlatta konbockning kan béjvalsen
snedstéallas enligt féljande:

Bojvalsen gar att snedstélla at bada hallen
genom att lossa pa skruven till kamskivan
och justera handtaget uppat eller nerat. Nar
o6nskad lutning pa valsen ar erhallen skall
kamskivans skruv dras at.

OBS! GIém ej att aterstélla valsarnas pa-
rallellitet efter avsiutad konbockning.




SAKERHET

Nar nedanstaende sékerhetsavsnitt utformats, har anpassning skett till EG:s maskindi-
rektiv nr. 89/392 EEC, antaget den 14 juni 1989, samt dess tillagg nr.91/368 EEC, antaget
den 20 juni 1991, 93/44/EEC av den 14 juni 1993, och 93/68/EEC av den 22 juli 1993.

Allmant

Denna rundmaskin ar konstruerad med tanke pa att personskador ej skall kunna uppsta, under
férutsattning att instruktionerna i detta kompendium féljs. Endast auktoriserad och utbildad per-
sonal far anvanda maskinen. L&s hela instruktionsboken och férvissa dig om att du férstar inne-
hallet innan maskinen tas i bruk. Det &r viktigt att du laser nedanstaende sékerhetsforeskrifter.

Maskinen skall bultas fast i underlaget med 4 st expanderbultar. Elinstallation av ma-
skinen skall utféras av behdérig personal.

2 Sékerhetsanvisningar i samband med installation

Lyftinstruktioner

Denna maskin skall lyftas med truck sa lange den ar
emballerad. Vid lyft frin emballage till permanent
arbetsplats skall godkand lyftanordning, typ travers,
anvandas.

Instruktion vid lyft med travers:

1. Se till att dvervalsen &r infalld.

2. Lagg en lyftstropp runt valsarna enligt figur 2.
3. Lyft forsiktigt samtidigt som du kontrollerar att
valsarna trycks ihop.

Betraffande vikter: Se tekniska data.

Riskomrade 15m O g
Maskinens riskomrade framgar av figur
3. Riskomradet skall, pa lampligt satt, |=—2— .
markeras pa golvet. Person som vistas
inom riskomradet kallas fortsattningsvis £
for utsatt person, och anvandare av ma- lﬁ
skinen fér operator. Operatorsplats 2m
Fig. 3




Anvéandningsomrade
Anvand aldrig maskinen till material som ligger utanfér maskinens kapacitetsomrade.

Se maskinskylt och avsnittet tekniska data.

Innan maskinen tas i bruk skall féljande géras:

Kontrollera att samtliga sékerhetsanordningar fungerar och att de inte ar skadade. Kontrollera
ocksa att de delar som ar rérliga inte utsatts fér nagra hinder, t ex pa grund av felaktigt montera-
de skydd eller delar. Trasiga delar eller skyddskomponenter skall bytas ut av auktoriserad per-
sonal.

Se till att miljén runt maskinen ar lamplig

* Placera inte maskinen i regn.

* Anvand inte maskinen i vata eller fuktiga lokaler.

* Se till att belysningen i lokalen ar tillfredsstéallande.

* Golvet maste vara rent, torrt och fritt fran olje- och fett flackar.
* Anvand inte latt antandbart material i narheten av maskinen.
* Smutsiga arbetsplatser 6kar risken fér olyckor.

& Overvalsens ldge
Overvalsen far inte under nagra omsténdigheter vara utsvéngd under drift.

Undvik ostabila arbetsstéllningar
Se till att operatdren alltid har en séker och stabil arbetsstéllning. Vid férbockning skall operaté-
ren sta pa baksidan av maskinen. (Se figur 3.)

Forvara inga verktyg pa maskinen.
Avlagsna alla verktyg ifran maskinen innan den tas i bruk.

Maskinen, med tillh6rande elutrustning, har tillverkats i enlighet med gallande séker-
hetsforeskrifter. Alla reparationer skall utféras av utbildad och kompetent personal.
Endast original reservdelar far anvandas.
OBS! Om reparation medfér demontering av maskinen, skall den ske enligt bifogad demonter-
ingsanvisning. Denna anvisning far ej férvaras i anslutning till maskinen.

Q Alla reparationer skall utféras av auktoriserad personal.




Bryt spédnningen
& Se till att bryta spanningen till maskinen, innan du rér maskinens elférande delar.

Detta gors, antingen genom att sla av maskinens huvudbrytare, eller genom att
koppla bort spanningen i elcentralen. OBS! Séatt inte maskinens huvudbrytare eller séker-
hetsbrytare ur funktion.

Riskzoner
A Tank pa, i samband med produktionsarbete, att aldrig Q
komma fér néra inmatningssidan av maskinens klamrul- QI 5-\
lar, med nagon kroppsdel. (Se figur 4.) A
OBS! Inmatningssidan kan variera beroende pa i vilken rikt- <
ning rullarna kérs. -
Fig. 4

Foérvara maskinens instruktionsbok med omsorg.
Instruktionsboken innehaller viktig information som, férutom sakerhetsinformation, aven ger vik-
tig information avseende handhavande, service och underhall etc.

Modifiering av maskinen
All ombyggnad, modifiering eller &ndring av denna maskin ar férbjuden, med undantag av:

e Original reservdelar.
* Av tillverkaren tillhandahallen extrautrustning.

Luftburet buller
Foljande varden pa ljudniva har matts upp vid operatdrsplatsen:

Ekvivalent ljudniva Leq, tomgang 66 dB(A)
Ekvivalent ljudniva Leq, bearbetning 68 dB(A)

Fallande arbetsstycke
& Var forsiktig nar du arbetar med ett tungt
arbetsstycke sa att det inte av misstag
faller ner nar greppet mellan éver- och undervals 8 8
slapper. (Se figur 5.) Anvand vid behov stédbord,
travers eller annan lyftanordning.

Fig. 5




Kléamrisk i arbetsstycke o
. . . . Klamriskzon
Tank pa att klamrisk finns mellan arbetsstyckets
skanklar enligt exempel i figur 6. QI
Fig. 6
Nédstopp

Denna maskin ar utrustad med tva noédstoppsfunktioner. Dels en nddstoppsknapp pa elskapet,
dels en nddstoppslina som |6per runt hela maskinen i fothdjd. Detta tillsammans med att maski-
nen ar utrustad med bromsmotor, gor att maskinen kan stoppas tvart vid skada eller skaderisk,
oavsett var man befinner sig runt maskinen.

Service och underhall

Innan du utfér service och underhallsarbeten pa maskinen skall du ha fatt instruktioner fran din
arbetsledare. Du skall ocksa lasa och férstd denna instruktionsbok. Sla ifrdn huvudbrytaren in-
nan du pabdrjar ett servicearbete. Om maskinen behdver plockas isér, helt eller delvis, kontakta
din arbetsledare.

Skyddsklader
Viktigt! Vid rundning far aldrig handskar anvin-

das, da det avsevart 6kar risken att komma i klam
mellan valsarna. Vid annan hantering av arbetsstycken skall
daremot handskar anvandas. Operatéren far inte ha balte,
ringar eller halskedja pa sig. Arbetsskor med stalhatta skall an-
vandas. Lost sittande kladesplagg far ej anvandas. Om opera-
téren har langt har, far det ej hanga fritt.

Gradning av arbetsstycke
Grader och vassa kanter bér slipas bort fran arbetsstycket fére rundning.

Atgérder vid I3sning
Om maskinen av nagon anledning skulle stanna under bearbetning av arbetsstycke,

vidta féljande atgarder:
Veva ner undervals och eventuellt &ven bojvals.
Plocka ur arbetsstycket. Identifiera felorsak.
Om motorskyddet ar utlést, vanta nagra minuter innan du aterstaller det. Maskinen ar sedan
klar att anvanda igen.
Om felet &r mekaniskt eller elektriskt: Bryt strétmmen och meddela arbetsledningen.




€ Luna
Regelbunden kontroll

Kontrollera dagligen fotpedalens funktioner och att pedalens elkabel inte ar skadad.
Kontrollera aven att maskinens nddstopp fungerar. Utfér &ven den regelbundna service som
framgar av avsnittet skétsel och underhall langre bak i bruksanvisningen.

Allméant om séakerheten

Avsnitten som behandlar sdkerhetsanordningarna har utgatt ifran att maskinen anvands péa det
satt som beskrivs i denna instruktionsbok, att operatérena har fatt nédvandig utbildning i maski-
nens sékerhetsfragor och de speciella risker som ar férknippade med maskintypen.

Om maskinen inte anvands pa avsett satt, sa ar tillverkaren inte ansvarig for eventuella person-
eller materialskador som kan bli féljden. lakttag aven féljande punkter.

Vidtag alla nédvandiga sakerhetsatgarder vid lastning, instéllning, byte av reservdelar, ren-
goring, reparation eller underhallsarbete sa att inte utsatt person kan starta maskinen.

Sétt inte maskinens sakerhetsanordningar ur spel.

Avlagsna inte nagon komponent pa maskinen som tillhér sékerhetsanordningarna.

Kontrollera alltid att alla sékerhetsanordningar har atermonterats efter reparation etc.

SKOTSEL OCH UNDERHALL

Atgarder fére kérning

Uppstéllning av maskinen bér ske pa fast underlag t ex betonggolv. Underlaget maste vara
jamnt sa att inga spanningar uppstar i maskinen vid fastskruvning i golv. Kontrollera att motorn
ar kopplad for ratt spanning. Tillse att den har ratt rotationsriktning, skyltar med fram och back
finns anbringade pa skyddskapa fér fotomkopplare. Kontrollera oljenivan i snackhuset innan du
startar maskinen férsta gangen.

Skotsel av maskinen

Maskinen levereras med fettsmorda lager fér ca 200 timmars kontinuerlig drift. Dérefter bér den
anyo smoérjas med kullagerfett av god kvalitet t ex, Esso Multi purpose grease H eller motsva-
rande. Nedan féljer en férteckning éver maskinens smérjstéllen. (9 st. smorjnipplar).

1 Smorjnippel (15) i varje lagerhus (13, 20, 21, och 26).

2 Smérjnipplar (15) i vaxelhuset (5).

1 Smérjnippel (15) pa baksidan av vardera gavel i h6jd med axeln (31).

1 Smorjnippel (19) i styrningen (18) till hylsan (8).

Numren inom parentes hanvisar till sprangskiss.

| samband med att maskinen smoérjs ar det lampligt att kontrollera oljenivan i snackhuset.




Kontrollera dagligen

¢ Motorns bromsfunktion
e Samtliga nédstoppsfunktioner

Valsarnas parallellitet
Tillse att samtliga valsar ar parallella. Om justering &r erforderlig, sker detta enligt féljande:

Mellan éver- och undervals

Veva upp undervalsen till dess hdgsta lage.

Lossa muttrarna vid transmissionssidans Kkil.

Justera med kilen tills avstandet mellan 6ver- och undervals ar lika i bada andar.
Dra at muttrarna mot kilen igen.

Mellan éver- och béjvals

Tryck upp bdjvalsen med spaken till dess hogsta lage.

Lossa kamskivans skruv.

Justera tills avstandet mellan éver- och bdjvals ér lika i bada andar.
Dra at skruven mot kamskivan igen.




TEKNISKA DATA

MASKINNUMIMEK ...
STOTIEK ...
Matningshastighet............. m/min
Maximal plattjocklek (vid 400 N/MM?2) .
ArDEISDIEdd.........oooe e
TORAIIVKL......ceeeeeeee e
Valsvikt

OVEr- OCH UNAEIVAIS ...

BOJVAIS ...
Totalmatt 1angd x bredd X hOjd ...
2 g 01 £ T [ ST
ANSIUINIGNSETEKL...... e
ANSIUtNINGSSPANNING ...
MaTNINGSMOTOL ...
MaETNINGSMOTO ...
Valsarnas diameter

OVEr- OCH UNAEIVAIS ...

BOJVAIS ...

Extrautrustning:  [d Hardade och slipade valsar

Avvikelser ifrdn normalutférande:

mm

mm

Enligt lagen om upphovsratt férbjudes eftertryck och kopiering av instruktionsbokens texter, tabeller och illustrationer.

Foérlag: Luna AB
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Varningssymboler

A A A A

Varning for klamrisk Varning for klamrisk Varning for klamrisk Varning, strommen
maste stdngas av vid

service och underhall

- ~ - ~ Forbudssymbol
ENDAST UTBILDAD STARTA ALDRIG ) )
PERSONAL FAR MASKINEN MED VALS Folr(b‘(‘j?j a: ar(;vaknda
| ANVANDA MASKINEN | UTFALLT LAGE skyddshandskar
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DEMONTERING AV RUNDMASKIN

Denna anvisning ar gjord som stéd at utbildad personal vid reparation, i syfte att
minimera risken for skada pa reparatdér och maskin. Fér att demontering av maski-
nen skall kunna ske pa ett sakert satt, skall arbetet uféras av minst tva utbildade
reparatorer.

Denna demonteringsanvisning far ej férvaras i anslutning till maskinen. Lamplig
innehavare ar arbetsledare och/eller servicepersonal.

Arbetsgang
Lossa de fyra bultarna (2).
Dra ur snackvaxelmotorn (1) ur vaxelhuset (5).
Lossa de fyra bultarna (12) och demontera locket (3).
Demontera de tva dreven (4:1 och 4:2).
Svéang ut évervalsen (7) och dra ur den ur vaxelhuset.
Demontera rérstaget (51) vid framre undergavel (48) och placera lamplig pall-
ning under rorets framande.
7. Lossa de tva muttrarna (23) vid gavel (52).
8. Lossa muttern (28) och demontera kilen (22).
9. Demontera axeln (24).
10. Sékra bdjvals (16) och undervals (17) med lyftstroppar och travers.
11. Drag ut gaveln (48) och plocka ur axeln (31).
12. Frigbr bdjvalsen fran lyftstroppen och dra ur den ur gaveln (57).
13. Upprepa samma procedur med undervalsen.

R

OBS! Var noga med att hantera de I6sa delarna varsamt och se till att samt-
liga detaljer som tagits bort sétts tillbaka pa rétt stélle, i omvénd ordning.

12



Rundmaskin

www.lunabendingrolls.com
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